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ооо ,.Торговый ýом АflЛ,>

Юридический адрес: 
,1 

с7О76. г, Москва, ул, Стромынка, д,2'1 ,

Почтовый адрес: '14О48З, Московская область, Коломенский

Телефон/факс: + 7 (496) 619­26­16 info@ad] ,ru wrvw,ad] ,ru

корп, 2

район, пос, Радуэкный, д.45

; ­­Г­­ обБ]ачение на седле НТ)
вода и гликолевые cMeI

l режиме

ачение

­ в KpaTKoBpeMeHHot\ i
*  ­ Рраб до 1,2 МПа

Наименование параметра

Климатическое исполнение по ГоСТ 15150­69

максимальная температура окрркающеи среды,. _u
+ 40

пЛин ип,lальная тем пература окр!окающей сред ы,'С
5ОО0 циклов 

­­

30 лет
SS

SSk
cLU

9в?
бt(JФубsбЕ
ЕЕЕ

Назначенный ресурс

Назначенный срок слркбы

Средний срок хранения

з6мeсяцeв(пpииз0eЖaнииoopа3oванИЯкUnл9nwlo'
попадания солнечных лучей И ультрафиолета, хранения под прямым

воздействием кислорода и озона, контакта с растворителями, жирами,

маслами, нефтепро

DN, (мм)
Коэффициент l м"/ч) при закрытииjqgrЕgвlхзJýjд_

60, 50, 40" 30, 25
90" 80, 7_0"

15
q 4.3 2,5

40 68 60 38
7,7 5

50 112 90 60 45 23

90 7о 36 22 12,9 ё
65 172 1з8

54 33 13
80 258 207

­l 38
36 24

т
тм

100 474 4,10 260 200 10з бз
76
Б125 970 860 540 420 Z

150 1 680 1420 690 353 215
146

1510 1 
,t20 603 360 2,15

200 2800 2350
580 ззб 224

250 4з1 0 3700 31 90 1 850
2670 1 380 860 32l

300 6465 3490 430
4395 з5з5 1 896 645

з50 8620 6980
1 465 775 560

400 1о775 93,10 5600 4з95 2285
1077 775

m"450 1 5086 1 2700 79з0 6,120 з190
qпп 1 8965 1 5085 9900 7500 3965 2415 1 з80

600 24137 20700 14225 10130 5260 3275 1 895

5980 3860 1 990 1 з50
700 36000 25з00 17100

,l 
OбUU

750
вбб

40500
?бm

27400 1 8400 11450 71 50 4350 2125

29000 2ппоо 1 2500 8200 4500 22о0
,1600

1 7500 1 0400 61 00 2300 l 800
900 58000 42000 2900U

3800 2500
1 000 80500 59200 37500 2з000 1 3500 8700

1 100 97586 72540 54560 28650 18210 1 0560 6350 4450

1 200 1 1 0500 82000 61 500 35500 22600 1 2500 7800 6200

1 70500 1 45800 85700 дбАяБ 28950
,t5256 8568 5680

37850 20568 1 0952 6456
1 600 220з50 1 98450 1 1 0325 59452

20@Чepe3затBopпpитeмпeparype20"сидаBлeнииlкг/ сМ
* * *  * * . НазначеНный ресурс длЯ DN >  4оО ­ 2ООО циклов, для DN <  4оо ­ 5ооО циклов. ПрИ достижениИ предельных показаний назначенного ресурса

необходимо произвести замену уплотнений и втулки

tпt
продукция соответствует требованиям технического регламента таможенного союза
' 

Декларац"я соответствия ТР ТС Ns BU д_RU.рА01 . В ,27451 до З0,07,201 7г,

Декларация соответствия тР тс N9 RU д­RU.рАOI .В.27625 до 30,07,2020г,

Сертификат соответствия ТР Тс Ns RU с_RU.АизO,В.0220з до 09,02,202,1r,



ООО ,,Торговый !ом А.QЛ,l
Юридический адрес|  1О7О76. г, Москва, ул, С= ром" нка, д,2.1
Почтовый адрес: 14О48З, Московская об,паa­ь, Кс.rоrlенский
Телефон/факс: + 7 (496) 619­26­16 ]nfoGadi rU J/ .J,\ .,,aa I J

корп. 2

район, пос. Рад} лr< ный, д. 45

PN,
1МПа)

DN,
(мм) Управление

0/1,6

25

С рукояткой
MN

lo
32 1,9
40 2,1
50
65 3,U
80 3,6

100 4,4
125 6,6 10,з,150

7,6 1,| ,5 10,9
25

С рукояткой
мR/мRR

1,9 2,4
32 1,9 2,6
40 2,1 2,6
50 2.9 3,5
65 3,0 3,8
80 3,6 5,3,100

4,4 6,9
125 6,6 ,!0,5
150 7,6 11 ,7 11,2
200 11,4 19,1 14,6
25

с
редуктором

MDv

2,7 3,02
з2 2,7 3,02
40 2,9 з,02
50 3,7 3,87
65 3,8 4,26
80 4,з 5,75
100 5,1 7,37
125 7,5 10,84,l50

8,5 ,l2,5
1,1,5

200 13,4 23,7 15,55
250 24,9 з5,5 29,2
300 35,1 51,5 42,1
з50 39,7 60 63,68
400 64,9 91 89,9
450 98,з 127 1 19,з
500 142,0 16з 165,3
600 219,0 258 246,5
700 283,0 з51
750 По запросч
800 480,0 502
900 555,0 59з
100 675,1 7яз

1 100 По,!200
1150,6 1120

1 400 1792
1 600 По запDосч

2,5 В зависимости от диаметра, типа чпDавления

tпt
продиция соответствует требованиям технического регламента Таможенного союза

Декларация соответствия тР тС N9 Hu д­нu,ваЬt.в .27451 до ЗO.О7.2О,1 7г.
!екларация соответствия тР тс N9 RU д­RU.РАо1,в.27625 до з0.07.202Ог.
сертификат соответствия Тр ТС Ns BU с­RU.АИзо.В.02203 до о9.о2.2021 г,

Gерия Q Серия Х



ООО ,,Торговый floM МЛ,,
Юэrдический адрес: 1О7О76, г, Москва, ул. Стромынка, д,21, корп,2

Почтовslй адрес: 14О48З, Московская область, Коломенский район, пос. Радуrкный, д.45

Телефон,факсl ­7 (496) 619­26­16 info@adl.ru www,adl,ru

технические Qи

и мчфты.

Гарантийные обязательства
гарантийный срок эксплуатации ­ 12 месяцев с момента ввода в эксплуатацию, но не более 18 месяцев с момента продажи,

гарантия распространяется на оборудование, установленное и используемое в соответствии с правилами пользования,

транспортировки, хранения, монтажа и эксплуатации,

dнимдirиЁr Сервисный отдел принимает претензии по качеству только при предъявлении паспорта на изделие.

йвисимости от нагрузки на редукторе.

lовдв 71

F1O/F12

г и

Тип
оедчктооа

Размеры, (мм}

А ь ,В,., d D h ,н L R

Q_800­S 68,75 110
,t35

5 15 42,5 90,5 213 Flо l F12

Q_2000­S 96,5 150 180 6 2о 50 100 226 F12lF14 l F16

Q­4000­S
,137,5 21о 282 6 20 54,5 128 300 F16/F25

a­6500­S 137,5 210 282 6 20 54,5 128 332 222 Fl6/F25

o­12000­S 180 272 376 6 20 63,5 1з5 363 253 F25 /  F30

Q_24000_S 252,5 350 510 8 25 85 188,5 442 з65 F25lF3O/F40

Q_32000_S 252,5 350 510 8 25 85 188,5 442 з65 F25lF3O/F40

tпt
продукция соответствует требованиям технического реrламента Таможенного союза

Декларация соответствия ТР ТС N9 RU Д,RU.РА01 .В ,27451 до 30.07.201 7г.

Декларация соответствия ТР ТС N9 RU Д­RU.РА01,В.27625 до З0.07,2020г,

Сертификат соответствия ТР ТС N9 RU С­RU.АИЗO,В.0220З до 0s,02.2021 г.



ООО (Торговый floM АЛПu
Юрtцнесхий адрес:107076, г. Москва, ул. Стромынка, д.21, корп,2
Поrrговнй адрес: 14о483, московская обласгь, Коломенский район, пос. Радркный, д. uý

Телефон/факс: + 7 (а96) 619,26­16 iпfо@аdl.ru www,adl.ru

РУКОВОДСТВО ПО МОНТАЖУ И ЭКСПЛУАТАЦИИ

Сведения о конструкции, принципе действия, характеристиках (свойствах) оборудования
Затворы поворотные дисковые поворотные "ГРАНВЭЛ" типов ЗПНС, 3ПНЛ, 3ПСС, изготавливаемые
согласно ТУ З700­00'1­В1673229­2007, предназначены для установки в качестве запорного устройства,
полностью перекрывающего поток рабочей среды, для систем транспортировки и редуцирования природного
газа, ожатого воздга, газов и масел, нейтральных к материалам затвора.
Отличительной особенностью затворов ГРАНВЭЛ является их сборно­разборная конструкция, позволяющая
проводить ремонт затвора пугем замены его комплектующих.
Управление затворами производится вручную, также возможно присоединение пневмо­ или электропривода.
Конструкция корпуса подходит для больt"ltинсгва условий в промышленности. flля защиты от вредных внешних
воздейсгвий корпус имеет эпоксидное покрытие как снаружи, так и внуrри. Рабочая среда с корпусом не

контактирует.
Наклейка с маркировкой наносится корпус затвора, расrчифровка условного обозначения приведена в

паспорте изделия.
Габаритные и присоединительные размеры в соответствии с ТУ З700­001­8167З229­2007.
Показатели энергетической эффекгивности, перечень материалов основных деталей указаны в паспорте

изделия,
Хранение и эксплуатация, техническое обслуживание, ремонт и периодическое диагностирование
дисковых поворотных затворов
1. К установке в трубопровод и обслркиванию затвора допускается только квалифицированный рабочий
персонал.
2. 3апрещается эксплуатация затвора при отсутствии эксплуатационной документации;
3. 3атворы допускаются к эксплуатации на параметры среды, не превыtлающие указанных в паспорте.

4, Техническое обслуживание и ремонт затворов проводят в соответствии с принятой на конкретных обьеКгах

стратегией технического обслуживания и ремонта,
5, Оборудование должно храниться в упаковке предприятия­изготовителя в сухом, защищенном от

воздейсгвия атмосферных осадков месте.
6. Открытие и закрытие дисковых поворотных затворов производится при помощи соответствУющих

рукоятки или привода, которые поставляются вместе с дисковым поворотным 3атвором. ОткРЫТИе И

закрытие поворотных затворов следует производить плавно во и3бежание гидравлических УдаРОВ.
Хранение поворотных затворов производится в заводской упаковке и в отапливаемых помеlлениях.

Категория условий хранения ­ Ж1 по ГОСТ 15,150­69. При отсрствии заводскоЙ упаковки для хранения
поворотные затворы следует упаковать в плотный полиэтилен или промасленную бумагу. СледУет
избегать образования конденсата, Избегайте прямого попадания солнечных лучей и ультрафиолета, не

храните затворы под прямым воздействием кислорода и озона. Избегайте контакта с расгворителями, жирами,

маслами, нефтепродукгами, кислотами и т.д. После длительного хранения следует произвести ревизию
на предмет видимых разрушений, растрескивания или потерю свойств эластичности седлового

уплотнения. При необходимости обработать седловое уплотнение силиконовой смазкоЙ. 3апрещается
использовать поворотные затворы, имеющие растрескивание седлового уплотнения,
7. При эксплуатации дисковых поворотных затворов необходим ежегодный профилактический,осмотр
(периодическое диагностирование), А таlot(е необходимо производить замену седлового уплотнения по мере
его износа. Эксплуатация дискового поворотного затвора потерявшего герметичность не допускается,
8, Для коррекгной работы установленного на трубопроводе дискового поворотного затвора следует
совершать 2­З операции открытия/закрытия ежемесячно.
9. При эксплуатации затвора на рабочей среде, содержащей абразивные частицы и химические добавки,
необходимо согласовывать возможность применения у инженеров Компании МЛ.
10,При рабочей температуре среды свыше + 100'С рекомендуем использовать диски из нержавеюu]ей
стал и .

Руководство по установке и монтажу
.Що начала монтажа необходимо произвести осмотр изделия. При обнаруlкении повреждений, дефепов,
полученных в результате неправильной транспортировки или хранения, ввод изделия в эксплуатацию без
согласования с продавцом не допускается,
При монтаже затвора поворотного необходимо произвести осмотр уплотнительных поверхностей фланцев. На
них не должно быть забоин, раковин, заусенцев, а также других дефекгов поверхностей. 3атяжка болтов на

фланцевых соединениях должна быть равномерной по всему периметру,
При установке затвора (и фланцевых прокладок) в заранее смонтированный трубопровод расстояние мех{ ду

концами труб должно быть замерено таким образом, чтобы не повредить соединительные поверхности.
Однако зазор не должен быть больч.lе, чем необходимо, чтобы при установке не возникало дополнительных
напряжений на трубопроводе,
Входной контроль и приемка затворов ГРАНВЭЛ должны производиться в соответствии с установленными на

предприятии порядками и нормами, не противоречащими законодательсгву РФ.
Мокrаж поворотных затворов следует производить только между фланцами воротниковыми (ГОСТ 12821€0), PN'l ,6, 1 исп, 1 ряд.*,l, Использование фланцев с внугренним диаметром меньще номинального диаметра заслонки может привесги к блокировке диска,
что в свою очередь вызовет серьезное поврецдение диска поворотного затвора (рис, 1),

2 В случае использования фланцев с внуrренним диаметром больше номинального диаметра затвора фланцы не будут
полностью закрывать седловое уплотнение, что может привести к поврещцению и деформации седлового уплотнения (рис. 2),

Перед началом монтажа важно убедиться, что внрренний диаметр фланцев соответсrвует номинальному диаметру дискового
поворотного затвора (рис. 3)
Примечание: * !ля 

дисковых поворотных затворов DN 1000, 'l200 возможно использование воротниковых фланцев (ГОСТ 12821­
80) 1 исп,2 ряд.
Положение на трубопроводе и процесс установки (ввод в эксплуатацию)
1. Фланцы должны располагаться плоскопараллельно по отношению друг к другу на расстоянии, обеспечивающем свободное
(без лич.tних усилий) размеlление мёщду ними затвора,
2 При установке дисковых поворотных затворов прокладки не используются.
3, Для уменьшения износа седлового уплотнения и в целом увеличения срока слркбы поворотный затвор рекомендуется

Продукция соответствует требованиям технического реrламента Таможенного союза

Декларация соответствия ТР ТС N9 RU Д­RU,РА01 .В .27451 до 30.07.20,1 7г.

Декларация соответствия ТР ТС Na RU Д­RU.РА0l.В.27625 до 30,07.2020г.
Сертификат соответствия ТР ТС N9 RU С­RU.АИЗO.В.0220З до 09.02.2021 г,
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устанавливать в горизонтальнOм положении LцтOка особеннО при применевии затворов в средах, содержащих абразивные

частицы.
4. Перед установкой необходимо произвести осмотр уплотнительных поверхностей фланцев,

раковин, заусенцев, а таюже других дефеггов поверхностей,

5. Перед началом монтажа диск поворотного затвора необходимо немного приоткрыть, но

На них не должно быть забоин,

так, чтобы диск не выходил за

корпус дискоВого поворотного эатвора (рис. 4).

6. Отцентрируйте поворотный затвор и слегка закрлите болты (шпильки), но не затягивайте их. Откройте диск поворотного

затвора до положения (полностью открыто>  (рис. 5),

7. затяните болты (шпильки) так, чтобы фланц", , * opnyc (металлическая часть) 3атвора соприкасались, 3атяжка болтов на

межфланцевых соединениях должна быть paBHoMep"oii по всему периметру.' Медленно_ 3акройте и откройте дисковый

поворотный затвор. Bcn, уЙ"Й"* а затвора бо,па про"едена правильнО, затвоР должен свободно открываться и 3акрываться

(рис.6).
Варианты монтажа фланцев:
1, Использование монтажной вставки 

l^ л\ , псчll'А,твпяётся с п ме)i(ду фланцами монтажной
в данном случае приварка фланцев к трубопроводу осуществляется с помощью установленнои

fiТ# "о* оrч"тельноЙ приваркИ фланцеВ вставка изымаетсЯ и вместО нее устанавлИвается 3атвоР, Это рекомендуемый (самый

безопасный) способ установки.
2, Врезка части трубопровода с уr{ е установленным затвором

вне трубопровода осущесгвляется приварка двух часгей трубы К фланцам (длина часrей привариваемой трубы должна иметь длину

не Meнb[ !e, чем два диаметра затвора). !алее затвоР стягиваетсЯ Me)l(дy полученными 3аготовками в соответствии с инструкцией по

монта)< у, и вся конструкцr" ус"аrаaпrвается втрубопровод, после чего происходит окончательная приварка,

3, Точечная фиксация фланцев с установленным затвором

затвор усганавливается'между флънцами (но не затягивается полностью) вне трубопровода,3атем прои3водится точечная

приварка (прихватка) фланцБВ к трубопровОду, после чего затвор обязательно вынимается из фланцев и производится

окончательнаЯ приварка фланцев, После чегО осуществляеТся монтаЖ затвора. !анныЙ метод являетСя наиболее сложным (самым

опасным) и требует высокой квалификации монтажной бригады, в противном слу]ае седловое уплотнение затвора может быть

Продукция соответствует требованиям техническоrо регламента Таможенного союза

Декларация соответствия ТР ТС N9 RU Д­RU.РА01 .В .27451 до З0.07.201 7г,

лекпапаt tия соотвёт.rвия тР тс Ns RtJ л­RU­РА01 ­В .27625 ло з0.07.2020г.

ри

возможные ошибочн lle Д€ИСТВИЯ ПеРСОНаЛа:
­ЕБйЕтв} tе r,ерсонала в случае инцидента, критическоrо отказа или

аварииНеисправность
возмох< ные ошибочные

действия

Фланец трубопровода
негерметичен

3атвор не отцентрирован

Блностью отключить линию трубопровода;

демонтировать затвор;
проверить уплотнение и диск на предмет повреждения;

выполнить монтаж затвора;
пDоизвести испьгание под нагрузкой

Внрренний диаметр фланца
или отбортовки слишком

велик

­ полностью отключить линию трубопровода;
­ демонтировать затвор;
­ проверить уплотнение и диск на предмет поврех(4ения;

­ nporepr.o р"з"ер", фланца на соответствие ГоСт 12821_80 (PN16,

DNis­goo: 1 исп. 1 ряд; DN1000­1600: '1 исп., 1 или 2 ряд );

­ проверить соответствие требованиям инструкции по монтах< у на

трубопроводе;
­ при необходимости заменить или вновь смонтировать фланцы;
­ произвести испытание под нагрузкой

Поврех< дение уплотнения

­ проверить рабочую темпераryру и давление и проверить ее

соответствие спецификаци и ;

­ полностью отключить линию трубопровода;
­ демонтировать затвор;
­ проверить затвор на предмет неправильного монтажа, а уплотнение на

наличие повреждения;
­ при необходимости осущесгвить замену уплотнения;
­ выполнить монтаж затвора;
­ произвесги испытание под нагрузкой

3атвор не закрывается
Твердые часгицы ме)< ду

уплотнением и диском
затвора

­ полностью отключить линию трубопровода;
­ демонтировать затвор;
­ удалить твердые часгицы;
­ проверить уплотнение и диск на предмет повреждения и в случае

необходимости заменить;
­ выполнить монтаж затвора;
­ пDоизвести испытание под нагрузкоЙ

!иск затвора
негерметичен в

закрытом положении

уплотнение изношено
(естественный износ)

­ полностью отключить линию трубопровода;
­ демонтировать затвор;
­ заменить уплотнение;
­ выполнить монтаж затвора;
­ произвесги испытание под нагрузкои;
­ соблюдать интервал профилактических осмотров и, а в Фtучае

необход имости, сократить интервалы

Уплотнение и диск изношено
(в результате неправильной

эксплчатации)

­ проверить рабочую температуру и давление и проверить ее

соответствие спецификации ;

­ связаться с сервисным отделом компании АflЛ
при возникновении неисправностей, не поддающихся устранению на месте, свя3аться с сервисным отделом

компании А,ЩЛ.

tнt
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Упаковка

iНfi: i; ,iЪТ; iЪЪff: : :Jff; : ; r; .': ; 'ri'"ХЪ­Э,l 
­Эа­Э:сэ­,/оовании и хранении, затворы DN15.15o упакованы в,,стрейч'пленку.

Я::1": : :  ?. Lrзпt n * ".ц 
" 

и обсr,у> * и 
" 
аЫ ;  ; " п е р с о н ал а

I "".l"; :чй;;У:: ':ЖУНl; ; ;П:Жж:НН_l,:ъ{ j: :Ъi.Lт l?:1]_1,: :_с]руrrаж 
по технике безопасноgги, быть ознакомлен с

;ýТ# Y:iý,i:Ж;,"хнli; : ,":н:r:* * : : : f; : iil.; : ,у"­Щ"i:J: ,# i: ; ;Т: jffij : lЪЖТ# "i: : : ­: ''.ХilНffi;
fl: : ; : ] :ж j: : } : : : : : ,"""^ бi: i: ] ,_1Ь::1: : ,.,'.,;б; ; .; ; ; ; ; , ; ; ;1,;# ; ; ff;5ЁЖ::
1Ж"iJJJ:"* :XX"r} ffi; ; ; ' ""; ; ; ; ;у* ",," .".."",iilll";J",iJi""""JJ,iЁ;+ T:"TY;;з средств индивидуальной защиты к3€твору при его эксплуатации.
Критерии предель" j ,, состояний
­ начальнаЯ стадия наруШения целостнОсти корпусных деталеЙ (потение, капельная течь, газовая течь);­ недопустимое изменение размеров элементов по условиям прочности и функционирования арматуры;­ потеря герметичности в разьемных соединениях, неустранимая их подтяжкой расчетным круrящим моментом;­ возникновение трещин на основных деталях арматуры;
­ наличие шума от протекания рабочей среды;

Ёri:Н"# :Jlffj: : l""# "еНТа 
ПРИ УПРаВЛеНИИ аРМаТУРОй ДО ЗНачений выше норм, указанных в туl паспорте.

транспортировки

LTJJ'H1jiffj?'": : "'j# :J: iH::  З:tr:11::} ч: ,у: :т: .:о_зIожность ударов их друг о друга. внугренние поверхности

ffiНх""ii"# Ж:j,т".: :х"т: ,r* ,: : l:a,: :тл::т: . 9991цъ9."1"­,,; ; ; ; ; ; ;JЁ.: ;"# # ;; ; fli'iБ;""# ,JJ,"J:ъТ,""ъ"| # i7:

i: ,y] : , :  у::  :1: : I1, поврежде н ий и n р", о io 
"о.д " 

й.i r" Ъi"о.­$"; ;  ; ; i ; ; ; ;Указания по выводу из эксплуатации
1.,що начала демонтажа необходимо перекрыть
данном участке.

участок трубопровода, в котором используется затвор, сбросить давление на

2, Убедивl_uиСь в отслствИи давлениЯ произвестИ демонтаЖ затвора от присоединительных патрубков трубопровода длядальнейч.lей rгилизации.
Консервация
Временная противокоррозионная за| лита (консервация) осуществляется в соответствии с гост 9.014­7s.Утилизация 

­­­a­",l yyrч9ч,9,lл9l9л

3атвоР подлежиТ уrили3ациИ после принятИя рещения о невозможности или нецелесообразности его капитального ремонта илинедопустимости его дальнейшей эксплуатации.
Утилизацию 3атвора необходимо пýоrrй!йr, способом, исключаюlцим возможность его воссгановления и дальнейшей0ксплуатации,
персонал, проводящий все этапы угили3ации и3делия, должен иметь необходимую квалификацию, пройти соответствующееобучение и соблюдать все требованй" оезопiсности труда.
у3лы и элементы и3делия при rгили3ации должны Оыii'iгруппирQваны по видам материалов (черные металлы, цветные металлы,
} : : :Y3: l,"': : : : .1ll]  .'3ависимости 

от дейсгвующих для них правил угилизации., l иJlиJация изделия прои3водится в соответствии с установленньiм на пЬедпри"irи порядком и дейсгвуюlлими законодательнымиапами РФ, Предприятие­изготовитель не несёт ответственности за угилизацию затворов.

tпt
продукция соответствует тпебоglцlм технического регламента Таможенного союза

Декларация соответствия ] ! Jc rrre Пu д­iu,рдЪj.Ь| .zтаsl до 3о.о7.2о1 7г,
!екларация соответствия ] l ] 9 Шп Bu Н­ВU.Рдоj,Б'..27625 дозО.О7,2о2ог,Сертификат соответствия ТР ТС N9 Пu Е­ПЙ.ДЙiо,Б.'оеzоз до 09.02.2О2l г.

Полный ндзцj,r; ; ; ; ; 30 лет (при соблюдении услЪБЙЙJБЙЙi
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