
ооо "Торговый floM А.QЛ>

Юридический адрес: '107076, г, Москва, ул. Стромынка, д,21, корп. 2

Почтовый адрес: 140483, Московская область, Коломенский район, пос, Радуэкный, д.45
Телефон/факс: + 7 (496) 6192616 info@adl.ru www.adl.ru

(12s24) грАнвэл@ Затвор Поворотный.Щисковый 3птс  FL(w)З

o8oMNHT, ДуОSО, Ру16, межфланцевый, рукоятка, корпус _ GG25,

диск  GGG4O, седло  EPDM НТ, Траб= + 60...+ 1 
,t5CгрАнвэлФзп вл FLN(W)  5  DN  MN  Е, PN

fu; !

"Yli

1. Торговая марка затвора дискового поворотного

2. 3атвор поворотный

3. Область применения:

ВС  водоснабхение стандарт (диск З, седло Е)

ВЛ  водоснабжение специальный (диск 5, седло Е)

ТС  теплоснабжение стандарт (диск 3, седло НТ)

ТЛ  теплоснабжение специальный (диск 5,

седло НТ)

СС  специальное исполнение

4. Материалы и комплектующие (расшифровка дана ниже)

5. Номинальное давлениеРN2,5/1 ,6/1 ,0МПа

ffi| ] ата изrотовления затвора (оформления
паспорта):

fr ý 0нт ?016

Отметки о прохождении приемосдаточных
ry з700001 81 6732292007

утд000094655_4 /  201 6

пАспорт

Затворы поворотные дисковые грАнвэлФ, изготавливаемые согласно ту 37000018167322s2007, применяются в системах тепло,

водоснабжения, вентиляции и кондиционирования как надежное, не требующее специального обслуживания, запорнореryлирующее

продукция соответствует требованиям технического регламента Таможенного союза

Декларация соответствия ТР ТС N9 RU Д,RU.РА01 .В ,27451 до 30.07.20,1 7г.tпг

СтDчктчрная схема обозначения изделия:

1 2 3 4 5 Серийный номер:

Предприятие изготовитель:
ооо "Торговый Дом А!Л", Россия 
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устройство.
рабочая среда: пищевые продукты, питьевая вода, техническаях морская вода, газ, агрессивные среды,

Класс герметичности затворов поворотных дисковых ГРАНtsЭJl" 



ООО < Торговый floM А* ЩЛ"

Юридический адрес: 107076, г. Москва, ул. Стромынка, д.21

ПочIовы й ад рес: 1 4{ РЕ3, Московсхая облаgгь, Кол orreHoKr й

Телефон/факс: + 7 (496) 619.2&16 info@adl.ru wwwad| .ru

вода и глИколевые смеси в эистеvех:е,.ээабже / ;  ,aaа/ j зэз:_,f" : i:эzz"е 2 aa::э *

  в кратковременном режиме
* *   Рраб до 1,2 МПа

Наименование параметра Значение

Климатическое исполнение по ГоСТ 1515069 yJ, l

Максимальная температyра окр!окающей сред ы,'С + 40

минимальная температура окр!окаюrлей среды, "с 10

= SS< EЕtО
ciDo
Е?69хý
lуФ:

дЕд

Назначенный ресурс 5000 циклов'

Назначенный срок службы 30 лет

Средний срок хранения

36 месяцев (при избежании образования конденсата, прямого

попадания солнечных лучей и ультрафиолета, хранения под прямым

воздействием кислорода и озона, контакта с растворителями, жирами,

маслами, нефтепродуктами, кислотами и т.д.)

DN, (мм)
Коэффициент Kv, (м"/ч) при закрытии затвора на ylqдi

90" 80, 70, 60" 50, 40, 30, 25"

40 68 60 38 22
,t5 9 1,3 2,5

50 112 90 60 45 2з 14 7,7 5

65 172 1з8 90 70 зб 22 12,9 8,6

80 258 207 1з8 1 
,l0 54 33 19 13

100 474 410 260 200 103 63 зб 24

125 970 860 540 420 215 133 76 52

150 1 680 1420 890 690 353 215 125 146

200 2800 2з50 ,1510
1 120 603 360 215 146

250 4з1 0 3700 з1 90 1 850 990 580 336 224

300 6465 521 5 3490 2670 1 з80 860 475 з27

350 8620 6980 4395 3535
,1896 120 645 4з0

400 1 0775 9з1 0 5600 4395 2285 1 465 775 560

450 1 5086 1 2700 7930 61 20 31 90 1 980 1077 775

500 1 8965 1 5085 9900 7500 3965 2415 1 380 970

600 241з7 20700 14225 10130 5260 з275 1 895 1 29з

700 36000 25300 17100 1 0600 5980 3860
,1990

1 з50

750 40500 27400 1 8400 1 1450 71 50 4350 2125 ,1560

800 44000 29000 20000 1 2500 8200 4500 2200 1 600

900 58000 42000 29000 1 750о ,10400
6,100 2з00 1 800

1 000 80500 59200 з7500 23000 1 3500 8700 3800 2500
,1 

100 97586 72540 54560 28650 182,10 1 0560 6350 4450
1 200 1 1 0500 82000 6,1500 35500 22600

,l2500 7800 6200
1 400 1 70500 ,l45800

85700 45685 28950 1 5256 8568 5680
1 600 220з50 1 98450 1 0з25 59452 з7850 20568 1 0952 6456

Kv за те 20"Си 1Примечание: Kv  расход воды через затвор при темпераryре 20 ОС 
и давлении

* * *  
'* *  Назначенный ресурс для DN >  4ОО  2ООО циклов, для DN <  4ОО  5ООО циклов. При достижении предельных показаниЙ назначенного ресурса

чеобходимо произвести замену уплотнений и втулки.

Продукция соответствует требованиям технического регламента Таможенного союза
Декларация соответствия ТР ТС Np RU ДRU,РА0l.В.27451 до З0.07,20]7г,
!екларация соответствия ТР ТС N9 RU ДRU,РД01,В.27625 до З0.07,2020г,
Сертификат соответствия ТР ТС N9 RU СRU.АИЗO.В.022О3 до 09,02.2О21 г.

tпt



ООО < Торговый floM АДЛI)
ЮридическиЙ адрес: .|  

07О76, г. Москва, ул. Стромынка, д.21 , корп. 2Почrовый адрес: 1zl&t* i} , Мосховская об;"."", й; ;uенсхий район, пос. Рад} ,Е{ нa, дТелефон/факс: + 7 (а96) бf 9,2Ф,16 info@adl.ru иr,".аоlru

PN,
(МПа)

DN,
(мм) Управление Масса

я
кг

м/Ф Ф/Ф25

С рукояткой
MN

1о С резьбовыЙи прБуБиБми
з2 ,1,9 2,2
40

2,1 Z

50 2,9 a.ч
65 3,0
80 3,6,l00

4,4 5,2
125 6,6 ь,ё
150 7

,10,з

25

С рукояткой
мR/мRR

1,9

1,9

,l 
1,5 10,9

32 2,4
40

2,1
2,6

50 2.9 2,6
65 3,5

в0 3,83,6
100 5,з
125 6,9
150 10,5

200 11 п
11,7 11,2

25 у,
2,7

32 2,7 3,02

о/1,6 
t

I

t

I

Е

t

Е

40 2,9 3,02

50 э,7 3,02

65 3,87

80 4,з 4,26

100

редуктором
MDV

5,,|
5,75

125 7q 7,37
150 10,84
200 12,5 11,5

250 15,55
300

35,,|
,э 29,2

з50 Qo
51,5 42,1

400 б(.) 63,68
450 91 89,9
500 127

1 19,3
600 219,0

163 165,3
700 283,0 ?46,5
750 Пл

Ро,800 4sо,о_т
Б5ýо l

vy

502900
100 эv.,

1 
,100 78з

По
1 150,6 l

1200
,t ,l20

1 400
1 600 92

z,sI  B ._ _.._ По запросу 

Т
ёерия Q

торов для затворов

Серия Х

tпt
Продукция соответствует тпебоglуlм технического регламента Таможенного союзалекларация соответствия ТР 

19 ry, ПU ЛliЙЬДЫ,Ё]zr+ sl до ЗО,О7.2О,l7г.декларация соответствия тР тс r.r, вй frв'й,ЬдБi.Б.zzоzs до зо.о7.202ог.Gертификат соответствия тр тс r,i, Нй аН;.fiь,; .оаzоз до о9,о2.2о2.1r.



ооо "Торговый floM А,ЩЛ>

Юридический адрес: 107076, г. Москва, ул. Стромынка, д.21, корп, 2

Почговый адрс 14ОЕ3, Московская обласгь, Коломенсхий район, пос. Радуя< rrый, д.45
Телефон/факс: + 7 (496) 61S2Ф,16 info@adl.ru uryvrry.adl.ru

а

нагрузки редукторе Бе

ехнические характеристики редукторов серии Q и серии Х

Тип
DN затвора,

(мм)
Передаточное

отношение
Момент. (Нм) Передаточное

число * 107о*
Масса, (кг)* *выходной входной

х21 251 50 40:1 200 19,7 10,2.ь 0,9з
X_4,t 200 44:1 400 з5,7 11 ,2 "ь 1,62
х61 250_з00 34: '1 600 51,3 11 ,7 "/ " 2,76

Q_800S 350 40:,1 800 60 13.3 % 7,68
Q_2000S 400_500 48:1 2000 1з,l

,15,3 
% 16,з

Q_4000S 600 72:1 4000 185 21 ,6уо 31,5
Q6500S 700 216:1 6500 95 68,4 уо 37,5

по запросу 750 по запросу
Q12000S 8001 000 267:1 1 2000 168.48 71% 56.7
по запросч 1 100 по запросч
Q24000S 1 200 720:1 24000 140 171,5 Ч" 192
Q_32000_S 1 400 960:1 32000 140 228,6% 192
по запросч 1 600 по запросч

мечание: зависимости от на
з учета массы и

Тип

редуктора

Размеры. (мм)
lSОфланец, (мм)А ь в d D h н L

х21 43,5 67 84 4 12 25,5 52 118 F05/F07

х41 52,5 82,5 112 4 12 з0 63,5 126,5 F07lF1 0

х61 61,25 100 120 5 15 35 77 165 F1OlF12
г ц ительные

Тип
редчктора

Размеры, (мм)
lýФ"фланец, (мм)А ь в d D h н L R

Q800S 68,75 110
,135

5 15 42,5 90,5 21з FlO/F12
Q2000_S 96,5 150 180 6 20 50 100 226 F12 /F14 l F16
Q_4000_S 137,5 210 282 6 20 54,5 128 300 F16 l F25
Q6500S ,137,5

210 282 6 20 54,5
,l28

з32 222 F]6/F25
Q12000S 180 272 з76 6 2о бз,5 1з5 363 25з F25 /  Fз0
Q_24000S 252,5 з50 510 8 25 85 188,5 442 з65 F25lF3O/F40
Q32000S 252,5 350 510 8 25 85 188,5 442 365 F25lF3O/F40

Гарантийные обязательства
гарантийный срок эксплуатации  12 месяцев с момента ввода в эксплуатацию, но не более 18 месяцев с момента продажи.
гарантия распросграняется на оборудование, установленное и используемое в соответqтвии с правилами пользованияt
транспортировки, хранения, монтажа и эксплуатации.
внимАниЕ! Сервисный отдел принимает претензии по качеству только при предъявлении паспорта на изделие.

tпt
продукция соответствует требованиям технического регламента таможенного союза

Декларация соответствия ТР ТС N9 RU ДRU.РАО1,В,27451 до 3О,07.2017г.
flекларация соответствия ТР ТС Ne RU д_RU.рАоl,В .27625 до ЗО,О7,2О20г.
Сертификат соответствия ТР ТС N9 RU СНU,АИ3О.В.О22ОЭ до 09.О2.2О21 г,



ООО < Торговый floM А,Щfl>

Юридический адрес:107076, г. Моева, ул, Стромынка, д,21, корп,2

Псв+ говый адрес: 1zl&| 83, Мосховская область, Колоиенский район, пос, Радроrый, д, 45

Телефон/факс: + 7 (496) 61s2&16 info@adlru lлмw,аdl"ru

РУКОВОДСТВО ПО МОНТАЖУ И ЭКСПЛУАТАЦИИ

Сведения о конструкции, принципе действия, ,iRiт: li"та!""."Jjr"i)""rб."онът"т

: :L":Н } Т"НЪъ:Ьъ, Ё]ъТ$;ЬlrШ;: '.; ftъ.; ; ",i лli ч_с] !1: : :_.:лл:?:":н"": ilТ* 'J;" fiТ# "# 3
; : 'iХЁ'"JJ"; fi: ; ".Тi: :J'""ii_'J]Ё;".i"* ; ; ;^ "l":ту.у_":":"j.,ировки 

и редуцирования природного

i; ;  ;  :  ; ; rЪ ; ;5 
".i 

й.,,". о 
" ", ""n, 

н е йр ал ь н ы х _1"_l11iy 
"11l1"j_i,

газа, сжатого воздух_а, газов и MaGeJI l пtrиlраJlопо| ^  "; ; ; ; ; ; ; ; ;  
йрно_разборная конструкция, позволяюч"lая

Б;; ; ; ; ; ; r""й оёобенностью затворов ГРАНВЭЛ

проводить ремонт затвора пуrем замеьl iiз Pчl,iSj.жJ,
l,н"# : l; : : : :JJJ.т"ffJжI ,i,Ёт; ; fi{ l;Ёл": : .1,:т: : .кf:""fff* lън"jff;# : ;ýffJ: .lхн1;
I : : : ;Jril..x;Ххъх"Ё"J.liffi""Ё# еih",lJhl"i""овий в промышленности. !ля заrлиты от вредных внешних

l/ , .U,п\ми т2к и внчтои. Рабочая среда с корпусом не

ý:fi:9:ж x.j# ff н* ТНj# ; ': fiil; fi; 'ак снаррки, так и внутри. Рабочая СРеДа С КОРПУСОМ Не

контактирует. о пяпttlифповка vсловного обозначения приведена в

наклейка с маркировкои наносится корпус затвора, расч,tифровка усло

ЖýlliJУ;Хl] ьо"оrrr.,"льные размеры в соответствии с ту з7оо_001_8167з229_2007,

Показателиэнергетическойэффекгивности,переЧеНЬматериаловосновныхдеталейУКазанывпаспорте
изделия,
ХранениеиэксплУатация'техническоеобслУживание'ремонтипериодическоедиагностирование
дисковых поворотных заТВОРОВ о.тЁлпя лппчскается Tor  

рабочиЙ
1.кУстановкевтрУоопроводиобслуокиваНиюзатворадопУскаетсятолькоквалифицированныи
персонал' ,вии эксплуатационной документации
2. 3апрещается эксплуатация 3аТВОРа ПРИ ОТСУrСТВ]4И,"j: : ': : : "J: : : ; ; ; l; ; ; ; ;й""r"," 

в паспорте.

3'3атворыдопУскаются* .* "ппУ","ц"",..,п.р.'..р,,ср"дi','епревышающиеУказанныхвпаспорт
4, Техническое обслуживание и ремонт затворов пЁоЪоi", 

" 
соответствии с принятои на конкретных объепах

стратегиейтехническогообслуlкиванияиpeMoHT1,,,^  ппАлппиqтия_изготовителя в сухом, заU]ищенном от

5, Оборудование должно храниться в упаковке предприятияизготовителя в сухом, заu]ищ(

в6:.ь"rir""# ",тo;fi: ffi:  "^ тЁн:# ,fi"9ry_l1r] " затворов производится при помощи соответствующих

рукояткИ или привода, * oiop"," поставляются вместе с дисковым no"opb,"",, затвором, Открытие и

закрытие поворотных затворо" следует ,pora"oir.i пй"rо во избежание гидравлических ударов,

хранение поворотных затворов производится в iаводской упаковке и в отапливаемых помещениях,

категория условий "р.ЙйrJkl'по 
гоёт 1515о_69, при отсрствии заводской упаковки для хранения

поворотныезатворыследУетУпаI9т,,'"плотныЙполиэтиленилипромасленнУюбУмагу.СледУет
избегать образования ко"дё"саrа. Избегайте прямого попадания солнечных лучей и ультрафиолета, не

храните затворы под прямым воздействием * "Jй" й о.Ьr..'и.б"_,".1] : .Iо"'* " с расгворителями, жирами,

маслами, l{ "6r"проду* r"; ; , ;й; ; ; " и т.д. После длительного хранения следует произвести ревизию

на предмет "rдr"й''" р"aъуrлений, раст!ескивания или потерю свойств эластичности седлового

уплотнения. пр, ,еоЬ"од;; ; ;*  обработать седловое уплотнение силиконовой смазкой, запрещается

использовать no"opor"",b aar"ор",, имеюU]ие растрескивание седлового уплотнения,

7. При эксплуатации дисковых поворотных * i"ЪЪо" необходим ежегодный профилаrпический осмотр

(периодическоч дrarrоirрование). д также необходимо производить замену седлового уплотнения по мере

его износа. Эксплуатация дискового поворотного aаrыор" потерявшего герметичность не допускается,

8.ДлякорреКrноЙработыУстановленНо..о,а,рубопроводедисковогопоВоротногозатвораследУет

; :ъъ;.* ": ; 'r: i: ffiъ: : :Ъ: ':УТj3: l'J; :Ё: ilТ: : i:* ащей абр_азивные частицы и химические добавки,

необходимо согласовывать возможность применениЯ у инженероВ Компании А.ЩЛ'

10.ПрирабоЧеЙтемператУресредысвыше+ lо0.6рекомеНдУемиспользоватЬдискиизНержавеюЩеи
стали.
руководство по установке И МОНТаЖУ ,,о ппи об ..,,, дефекгов,
flоначаламонтажанеобходимопроизвестиосмотризделия.Приобнаррr< енииповреЖдении'
полученныХ " р".упоrБ'* БраrrпrпоИ ,р"""пор,"ровки'или хранения, Ё"од "д,п" 

в эксплуатацию без

согласования с продавцом не допускается' 
rллlrаЕа.ти бпмптп чплотнительных поверхностей фланцев, 

На

при монтаже затвора nbropo"o,o необходимо_произвести осмотр уплот} r

них не должно быть забоин, раковин, ..у""rц"iЪ iЪйе дру"i дефекгов поверхностей, Затяжка болтов на

фланцевых соединениях должна быть равномерной по всему периметру,

при установке затвора (и фланцевых прокладок) в заранее смонтированный трубопровод расстояние между

концамИ труб должнО Ёr,r, .а"ереrо таким оЬрЪ.оr, чтобы не повредить соединительные поверхности,

однако зазор не должен быть больше, \ .l"" ,"оdьдrмо, чтобы при установке не возникало дополнительных

bilixж,J"H;# JloJýro""ii"".rrBopoB грднвэл должны производиться в соответqrвии с установленными на

жж::ж:н* l,у"ж* :у_шlЁт* ът;ЯжiЁ:ýffi; : ilж ',.рот"иI9: :1Y,:1| _олс,I12s2l€о), 
PN_1,6,1 исп,1 ряд,"

1. ИспользоВание фланцев с внуrренним диаметром меньше номинального дrайеrра .асJ,lонки может привесги к блокировке диска,

что в свою очередь вызовет серьезное поврежцение диска поворотного_3атвора (рис, 1),

2 в случае использования фланцев . "ryrp"* irii 
дrьrёrро, больше ,.orr* anbHoro Диаметра Затвора фланцы Не будут

полностью закрывать седловое уплотнение, uro 
"o* ei 

ПРИВеСТИ *  ПО"Р""''Д"П'Ю И ДефОРМаЦИИ СеДЛОВОГО УПЛОТНеНИЯ 
(РИС' z)'

перед началом монтажа важно убедиться, что ,й; ;ы; ; ;ыетр фланцев соответсгвует номинальному диаметру дискового

поворотного затвора (рис. 3)

Примечание: 
* ,Щля дисковitх поворотных затворов DN 1ооо, 1200 возможно использование воротниковых фланцев (гост 12821_

80)1исп,2ряд,
Положение на трубопроводе и процесс установки (ввод в эксплуатацию)

.1, Фланцы должны располагаться плоскопараллельно по отношению друi *  irnvv на расстоянии, обеспечивающем свободное

(без лишних усилий) размещение между ними затвора,

3'"iH,r"J# ffiýi* : : :L.: : ; i: : : : r i,ХlЪХНiljТ""О" " "il: l",YJ;"J срока слркбы поворотный затвор рекомендуется

Рка. 3 { !рýý

L\ \ \ \
l^ 'x l1,i
1*  L

яfiьпбl

ряс. l { нgпрааiльuФl

Рýс._4

Рис.6

Fпt
продукция соответствует требованиям технического регламента Таможенного союза

Декларация .ооr""r"r"ЙJЁ ic шп Hu ДвU,РАо1 ,в,27451 до 30,07,201 7г,

Декларация * or"u"r..гu" тр тс t,tn ly Ц ry tлOллвл,л111,"t:1,;1i,":?чг;

р!ý, э (uепрaвgл!по)

Рис. 5
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устанавливать в горизонтальвом положении штока (* 30"), особечьс,,]р/  приvенении затворов в средах, содержащих абразивные
частицы.
4. Перед установкой необходимо произвести осмотр уплотнительных поверхностей фланцев. На них не должно быть забоин,
раковин, заусенцев, а также других дефеrгов поверхностей,
5, Перед началом монтажа диск поворотного затвора необходимо немного приоткрыть, но так, чтобы диск не выходил за
корпус дискового поворотного затвора (рис, а).
6. Отцентрируйте поворотный затвор и слегка закруrите болты (lчпильки), но не затягивайте их, Откройте диск поворотного
затвора до положения .полностью открыто, (рис. 5).
Z 3атяните болты (шпильки) так, чтобы фланцы и корпус (металлическая часть) затвора соприкасались, Затяжка болтов на
межфланцевых соединениях должна быть равномерной по всему периметру. Медленно закройте и откройте дисковый
поворотный затвор, Если усгановка затвора была проведена правильно, затвор должен свободно открываться и закрываться
(рис,6).

Варианты монтажа фланцев:
1. Использование монтажной вставки
В данном случае приварка фланцев к трубопроводу осуществляется с помощью установленной
вставки.
После окончательной приварки фланцев вставка изымается и вместо нее устанавливается затвор
безопасный) способ установки.
2. Врезка части трубопровода с уже установленным затвором
Вне трубопровода осуществляется приварка двух часгей трубы к фланцам (длина часгей привариваемой трубы должна иметь длину
не меньше, чем два диаметра затвора). !алее затвор стягивается мецду полученными заготовками в соответствии с инструкцией по
монтажу, и вся конструкция устанавливается в трубопровод, после чего происходит окончательная приварка.
3. Точечная фиксация фланцев с установленным затвором
Затвор устанавливается мея< ду фланцами (но не затягивается полностью) вне трубопровода, затем производится точечная
приварка (прихватка) фланцев к трубопроводу, после чего затвор обязательно вынимается из фланцев и производится
окончательная приварка фланцев. После чего осуществляется монтаж затвора. flанный метод является наиболее сложным (самым
опасным) и требует высокой квалификации монтажной бригады, в противном Ф,lу]ае седловое уплотнение затвора может быть
поврежцено при сварке.
ВНИМАНИЕ! При нарушении потребителем требований к монтажу производитель не несет гарантийных обязательств.

неисправн поддающихся устранению месте, связаться
компании Мл.

ме> rqду фланцами монтажной

Это рекомендуемый (самый

tпt
продукция соответствует требованиям технического регламента Таможенного союза

!екларация соответствия ТР ТС N9 RU ДRU,РАОl.В.27451 до ЗО.О7.2О.l7г.
.Щекларация соответствия ТР Тс N9 RU дRU.рАо1,В.27625 до ЗО.07.2О2Ог.
Сертификат соответствия ТР тс N9 RU с.RU.Аи3о,В,О22ОЗ до О9.о2.2021 г.

критических отказов, возможные ошибочные

Неисправность
возмох< ные ошибочные

лействия
flействие персонала в случае_инцид€нта, критичёскоrо отказа или

аваDии

Фланец трубопровода
негерметичен

Затвор не отцентрирован

полностью отключить линию трубопровода;

демонтировать затвор;
проверить уплотнение и диск на предмет повре)(дения;
выполнить монтаж затвора;
произвести испытание под нагрчзкой

Внрренний диаметр фланца
или отбортовки слишком

велик

 полностью отключить линию трубопровода;
 демонтировать затвор;
 проверить уплотнение и диск на предмет поврея(дения;
 проверить размеры фланца на соответствие ГОСТ 1282180 (PN16,
DN25900: 1 исп. 1 ряд ;  DN10001600: '1 исп,, 1 или 2 ряд );
 проверить соответствие требованиям инструкции по монтажу на
трубопроводе;
 при необходимости заменить или вновь смонтировать фланцы;
 произвести испытание под нагрчзкой

Поврещдение уплотнения

 проверить рабочую темпераryру и давление и проверить ее
соответствие спецификаци и ;

 полностью отключить линию трубопровода;
 демонтировать затвор;
 проверить затвор на предмет неправильного MoHTEDKa, а уплотнение на
наличие повре)(Дения;
 при необходимости осуществить замену уплотнения;
 выполнить монтаж затвора;
 произвести испытание под нагрузкой

Затвор не закрывается
Твердые частицы мех(ду

уплотнением и диском
затвора

 полностью отключить линию трубопровода;
 демонтировать затвор;
 удалить твердые чаGтицы;
 проверить уплотнение и диск на предмет поврещдения и в случае
необходимости заменить;
 выполнить монтаж затвора;
 произвести испытание под нагруэкой

flиск затвора
негерметичен в

закрытом положении

уплотнение изношено
(естесгвенный износ)

 полностью отключить линию трубопровода;
 демонтировать затвор;
 заменить уплотнение;
_ выполнить монтаж затвора;
 произвести испытание под нагрузкой;
 соблюдать интервал профилапических осмотров и, а в случае
необход и!4ости, сократить интервалы

Уплотнение и диск изношено
(в результате неправильной

эксплуатации)

 проверить рабочую температуру и давление и проверить ее
соответствие спецификации ;

 связаться с сервисным отделом компании А.ЩЛ

сервисным отделом
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Упаковка
Упаковка обеспечивает сохранность затворов при транспортировании и хранении, Затворы DN15,150 упакованы в "стрейч" пленку.
3атворы DN 2001600 закреплены на поддоне,
Сведения о квмификации обслуживающего персонала
Персонал, монтирующий или обслуlкивающий затворы, должен пройти инструктаж по технике безопасносги, быть ознакомлен с
инструкцией по эксплуатации и обслуlкиванию на обьекге, иметь индивидуальные средсrва защиты. При монтаже, эксплуатации и

демонтаже необходимо соблюдать правила техники безопасности, установленные на объекrе.
Необходимо произвести действие по недопущению возможности прикосновение персонала без средств индивидуальной защиты к

затвору при его эксплуатации.
Критерии предельных состояний
 начальная стадия нарушения целостности корпусных деталей (потение, капельная течь, газовая течь);
 недопустимое изменение размеров элементов по условиям прочности и функционирования арматуры;
 потеря герметичности в разъемных соединениях, неустранимая их подтяжкой расчетным крrгящим моментом;
 возникновение трещин на основных деталях арматуры;
 наличие шума от протекания рабочей среды;
_ увеличение кргящего момента при управлении арматурой до значений выше норм, указанных в ТУl паспорте.
назначенные показатели

условия транспортировки
установка затворов на транспортные средства должна исключать возможность ударов их друг о друга. Внугренние поверхности

затворов должны быть предохранены от загрязнений. Оборудование транспортируется всеми видами транспорта в соответствии с

правилами перевозки грузов, действующих на данном виде транспорта, При транспортировании 3атворов должна обеспечиваться

защита от механических поврещqений и прямого воздействия атмосферных осадков.

Указания по выводу из эксплуатации
1..Qо начала демонтажа необходимО перекрытЬ участоК трубопровода, в котороМ исполь3уется затвор, сбросить давление на

данном учабгке.
2. Убедившись в отсугствии давления произвесги демонтаж затвора 0т

дальнейшей уrилизации.
Консервация
Временная противокоррозионная заlлита (консервация) осуществляется в соответствии с ГОСТ 9,014,78.
Утилизация
Затвор подлежит угилизации после принятия решения о невозможноfiи или нецелесообразности его капитального ремОнта или

недопустимости его дальнейшей оксплуатации.
Утилизацию затвора необходимо производить способом, исключающим возможность его восстановления и далЬнеишеИ
эксплуатации,
Персонал, проводячlий вф этапы угилизации изделия, должен иметь необходимую квалификацию, проЙти соответствующее
обучение и соблюдать все требования безопасноgти труда,
Узлы и элементы изделия при угилизации должны быть сгруппированы по видам материалов (черные металлы, цветные метаЛЛЫ,

полимеры, резина и т.д,) в зависимости от действуюlлих для них правил уrилизации,
Утилизация изделия производится в соответствии с установленным на предприятии порядком и действуюlлими 3аконодателЬнЫМИ

апами РФ. Предприятиеизготовитель не несёт ответственности за угили3ацию затворов.

Продукция соответствует требованиям технического регламента Таможенного союза

Декларация соответствия ТР ТС N9 RU ДRU.РА01 .В .27451 до 30.07.201 7г,

Декларация соответствия ТР ТС N9 RU ДRU.РА01 .В .27625 до З0.07.2020г.

присоединительных патрубков трубопровода для

tHt

3О лет (при соблюдении условий эксплуатации)
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