


ТЕХНИЧЕСКИЙ ПАСПОРТ ИЗДЕЛИЯ 
1. Назначение и область применения 

Канализационные трубы кольцевого сечения т.м. ПИАРКОМ, изготовленные из полипропилена 
и сополимеров пропилена (далее - трубы) с номинальным наружным диаметром от 110-200 мм, 
предназначенные для подземных сетей канализации (наружной канализации), отводящих сточ-
ные жидкости, к которым материал труб, фасонных частей и их соединений химически стоек 
при максимальной температуре постоянных стоков 70ºС и кратковременных (в течение 5 мин.) 
стоков с температурой до 95ºС.  

Трубы производятся методом непрерывной шнековой экструзией с последующим формова-
нием раструбной части. 

Цвет изделия – оранжевый. По согласованию с заказчиком (потребителем) допускается изго-
товление труб другого цвета. 

• Класс кольцевой жесткости труб и фасонных частей SN2 (2 КН/м2). 

2. Технические требования 

2.1 Трубы должны изготавливаться в соответствии с требованиями технических условий по техно-
логической документации, утвержденной в установленном порядке. 

2.2  Допускается по согласованию с потребителем изготовление труб конструкций и размеров, от-
личных от указанных в технических условиях. 

2.3  Овальность гладких концов труб должна быть не более указанной в таблице.1 

D1 

номинальный 

Овальность (D1max -D1min) 

не более 

110 2,2 

160 3,2 

200 4,0 

 
 

Таблица 1. Трубы НК ПИАРКОМ. Допустимая овальность в мм. 
 

 

2.4  Проверка овальности проводится на заводе-изготовителе. 
2.5  Трубы должны быть обрезаны перпендикулярно оси трубы без заусенцев и вырывов. 
2.6  Уплотнительные кольца изготавливаются из эластомеров в соответствии с нормативными до-

кументами на них (EN 681-1 и EN 681-2), обеспечивают герметичность соединений в течение 
всего установленного срока эксплуатации трубопровода. 

2.7  Показатели свойств труб и их соединений должны соответствовать требованиям, указанным 
в таблице 1. 

 
 
 



 
Таблица 1. Технические требования к трубам, фасонным частям и их соединениям. 

Наименование показателя Значение показателя 

 

Внешний вид поверхности труб  
Поверхность должна быть ровной и гладкой. Допус-
каются незначительные продольные полосы и волни-
стость, не выходящие за пределы допусков геометри-
ческих размеров. На наружной и внутренней поверх-
ности не допускаются трещины, пузыри, раковины, 
посторонние включения, следы деструкции матери-
ала, а также дефекты, указанные в ГОСТ 24105, обна-
руживаемые визуально без применения увеличитель-
ных приборов. Окраска изделий должна быть сплош-
ной и равномерной. 
Внешний вид должен соответствовать контрольным 
образцам, утвержденным в установленном порядке. 

Изменение длины труб после прогрева, % 
не более 

2,0  
Отсутствие расслоений, раковин, пузырей и других 

дефектов, обнаруживаемых визуально. 
    Сопротивление удару труб: 

10 
При температуре (20±2)°С падающим 
грузом после термостатирования при 
(0±2)°С (количество разрушенных образ-
цов в % от испытанных), не более 

Герметичность раструбных соединений 
труб и фасонных частей при температуре 
(23±2)°С и гидростатическом давлении 
0,05 Па в течение 15 мин. 

Без признаков разрушения и течи в соединениях 

Герметичность раструбных соединений 
труб и фасонных частей при циклическом 
воздействии повышенной температуры 

Без утечек в течение 1500 циклов 

2.8 Трубы изготавливаются из полипропилена и сополимеров пропилена (ПП-Г или ПП-Б по ГОСТ 
32414-2013), имеющих показатель текучести расплава по ГОСТ 11645 (230°С/2,16 кг) не более 
3,0 г/10мин, стабилизированных и окрашенных согласно выбранным рецептурам, обеспечива-
ющих уровень показателей свойств готовых изделий в соответствии с требованиями настоящих 
технических условий ТУ 4926-002-78044889-2010. 

2.9 Условное обозначение труб состоит из: 
- слова «труба»; 
наименования изготовителя; 
- наименования материала трубы (для полипропилена «ПП»); 
- т.м. ПИАРКОМ; 

- номинального наружного диаметра и толщины стенки трубы в мм.; 
- номера технических условий. 

2.10 Конструкция и размеры труб должны соответствовать указанным на рисунках и в Таблице 2. 

   






