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Юридический адрес: ,1 

О7О76, г, Москва, ул, Стромынка, д,21, корп, 2
ПочтовыЙ адрес: 14О48З. МосковскаЯ область, Коломенский район, пос. Радркный, д.45
Телефон/факс: + 7 (496) 619­26­,1 б info@adl.ru ww!v.ad| .ru

пАспорт
tз.rор поворотный дисковый

грАнвэл@зп вл FLN(W) _ 5 *  DN ­ MN ­ Е, PN
(12 823) ГРАНВЭЛ@ 3атвор Поворотный !исковый ЗПТС ­ FL(w)­З­
065­MN_HT, !у065, Ру16, межфланцевый, рукоятка, корпус _ GG25
диск ­ GGG40, седло _ EPDM НТ, Траб= + 60...+ 1 .1 5С

| .9+ э

1, Торговая марка затвора дискового поворотного

2, Затвор поворотный

3. Область применения:

ВС ­ водоснабжение стандарт (диск З, седло Е)

ВЛ ­ водоснабжение специальный (диск 5, седло Е)

ТС ­ теплоснабжение стандарт (диск 3, седло НТ)

ТЛ ­ теплоснабжение специальный (диск 5,

седло НТ)

СС ­ специальное исполнение

4. Материалы и комплектующие (расшифровка дана ниже)

5. Номинальное давление PN 2,5/1,6/1,О МПа

номер:
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дата изготовления затвора
паспорта):
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Отметки о прохождении приемо­сдаточных
ry 3700­001 ­81 673229.2007
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N9 наименование испытаний результат
,1 Визуально­измерительный контроль Годен

утд000094655­3 /  201 6 2 Проверка прочности, плотности корпчса Годен
J Проверка герметичности оден
4 Проверка работоспособносги Годен

Рс­­т­,] ffiйь,
Затворы поворотные дисковые грАнвэл@, изготавливаемые согласно ту 37о0­0о1­8167э229­2оо7 в системах тепло­
водоснабжения,

устройство.
Рабочая среда:
Класс

вентиляции и кондиционирования как надежное, не требующее специального обслу,lкивания, эапорно­реryлирующее

пищевые продукrы, питьевая вода, техническая и
{ ости затворов поворотных дисковых ГРАНВЭЛ@

морская вода, га3, агрессивные среды.
­ А по ГоСТ 9544­2015.

tпt
продукция соответствует требованиям технического регламента таможенного союза

flекларация соответствия тР Тс N9 RU д­RU.рАо1 .В .27451 до 30.О7.201 7r.
ДеклаDачия соответствия тР тс No Fll l л­Еll l pAn1 Q ,7^ rд пл ап n7 Dлолr
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ооо "Торговый ýом АЛПя
Юриднчесхий адрес: 'l07076, г. Москва, ул. Стромынка, д.21, корп. 2

Потговый адрес: 1ZК} 48З, Московсхая обласгь, Коломенский район, пос. Радуаtный, д. 45

Телефон/факс: + 7 (496) 61S,26­16 info@adl.ru www.adl.ru

римечание расход воды через затвор при темпераryре дав
* t*  

"*  Назначенный ресурс для DN >  400 ­ 20О0 циклов, для DN <  40О ­ 5ООО циклов

необходимо произвести замену уплотнений и втулки.

При достижении предельных показаний назначенного ресурса

Продукция соответствует требованиям технического регламента Таможенного союза
Декларация соответствия ТР ТС N9 RU Д­RU.РАОl.В,27451 до З0.07.201 7r.

flекларация соответствия ТР ТС N9 RU Д­RU.РА0l.В,27625 до 30,07.2О20г.
Сертификат соответствия ТР ТС Ne RU С­RU,АИЗO,В.0220З до 09.02,2021 r.

tпt

вода и гликолевые смеси в сисгемах теп] ,]оснабжения, горячий зоздр(" обозначение на седле Нт)
­ в кратковременном режиме
' ­ Рраб до 1,2 МПа

Наименование параметра Значение

Климатическое исполнение по ГоСТ 15150­69 у3.1

максимальная температура окружающей среды,'с + 40

минимальная температчра окр\окаюч.lей среды, "с ­10
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Назначенный ресурс 5000 циклов 
­

Назначенный срок слуокбы 30 лет

Средний срок хранения

36 месяцев (при избежании образования конденсата, прямого

попадания солнечных лучей и ультрафиолета, хранения под прямым

воздействием кислорода и озона, контакта с растворителями, жирами,

маслами, нефтепродуктами, кислотэми и T,L
DN, (мм)

Коэффициент Kv. (мо/ч) при закрытии затвора на угол;
90, 80, 70, 60" 50, 40" 30" 25"

40 68 60 38 22
,15

9 4,3 2,5

50 112 90 60 45 zё 14 7,7 5

65 172 138 90 70 36 22 12,9 8,6

80 258 207 1з8 110 54 зз 19 1з

100 474 410 260 200 103 63 36 24

125 970 860 540 420 215 1зз 76 52

150 1 680 1420 890 690 з53 215 125 146

200 2800 2з50 1510 1120 603 360 215 146

250 431 0 3700 31 90 1 850 990 580 ззб ?24

300 6465 521 5 з490 2670 1 380 860 475 з27

з50 8620 6980 4з95 3535 1 896 1 120 645 430

400 10775 9з1 0 5600 4395 2285 ­l465 775 560

450 1 5086
,l2700 7930 61 20 31 90 1 980 1077 775

500 1 8965 1 5085 9900 7500 з965 2415 1 380 970

600 24137 20700 14225 10130 5260 3275 1 895 1 293

700 36000 25300 17100 1 0600 5980 з860 1 990 1 350

750 40500 274о0 1 8400 11450 71 50 4з50 2125
,l560

800 44000 29000 20000 1 2500 8200 4500 22оо 1 600

900 58000 42000 29000 1 7500 1 0400 61 00 2з00 1 800

1 000 80500 59200 з7500 23000 1 3500 8700 з800 2500
,1 ,100

97586 72540 54560 28650 18210 1 0560 6350 4450
,l200

1 1 0500 82000 61 500 35500 22600 1 2500 7800 6200
1 400 1 70500 1 45800 85700 45685 28950 ,| 5256 8568 5680
,1600 220350 ,l98450

1,10з25 59452 37850 20568 1 0952 6456
:  Kv­ и давлении '1 кгlсм
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ООО .,Торговый !ом Д.ЩЛ,,

Юридический адрес: 1 О7О76 г, Москва, ул. Стромынка, д,21, корп, 2

Почтовый адрес|  
,1 4О48З, Московская область, Коломенский район, пос, Раду,lкный, д. 45

Телефон"факс: ­7 (496) 6,1 9­26­,1 б info@adl,ru www,ad] ,ru

иQи

Тип
DN затвора,

(мм)
Передаточное

отношение
Момент, (Нм) Передаточное

число * 10оl"*
Масса, (кг)"*

выходной входнои

х­21 25_1 50 40:1 200 19,7 1о,2 "/ " 0,93

х_41 200 44:1 400 з5,7 11,2% 1,62

х_61 250_300 34: '| 600 51,3 11,7 "ь 2,76

a_800­S 350 40:1 800 60
,l3,3 

% 7,68

Q_2000­ý 400­500 48: 'l 2000
,1з,1 ,15,3 

% 16,3

Q­4000­S 600 72:1 4000 185 21 ,6"ь з1,5

6500 95 68,4 Yo 37,5
0­6500­S 700

по запросv 750

Q­12000­S 800­1 000 267:1
,l 

zUUU ,ч

по запросу 1 
,l00 l lU Jdl l9vvY

1 200 720,.1 24000 t4U
,1400 960:1 32000 140 228,6 Yо 192

Q­3ZUUU­ý
по запросу 1 600

:  
*  В зависимости от нагрузки на редукторе,

lSО­фланец, (мм)

F1O/F12

г и присоединительные
lSО­фланец, (мм)Тип

Dедчктора

Размеры, (мм)

А ь в d D h н L R

Q_800_S 68,75 110 135 5
,15 42,5 90,5 213 FI0 /  Fl2

Q_2000­S 96,5 150 180 6 20 50 100 226 F12lF14 l F16

137,5 210 282 6 20 54,5 128 300 F16 l F25
F16/F25

Q_6500­S 137,5 210 282 6 20 54,5 128 332 222

180 272 376 6 20 63,5 1з5 363 25з F25 /  F30
F25lF3O/F4о

Q_24000­S 252,5 350 5,t0 8 25 85 188,5 442 з65

Q­з2000­S 252,5 350 5,| 0 8 25 85 188,5 442 з65 F25lFзO/F40

Гарантийные обязательства
гарантийный срок эксплуатации ­ 12 месяцев с момента ввода в эксплуатацию, но не более'18 месяцев с момента продажи,

гарантия распространяется на оборудование, установленное и используемое в соответствии с правилами пользования,

транспортировки, хранения, монтажа и эксплуатации,

diимдhиЁI  СервЙсный отдел принимает претензии по качесгву только при предъявлении паспорта на и3делие,

tпt
продукция соответствует требованиям технического регламента Таможенноrо союза

Декларация соответствия ТР Тс N9 RU д­RU.рА0l.В.27451 до З0.07.201 7г.

Декларация соответствия ТР тс N9 RU д­RU.рА0l.В.27625 до З0.07.2020г,

Сертибикат соответствия ТР тс N9 RU с­RU.Аиз0,В.02203 до 09.02,2021 r,

r
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ООО ,,Торговьlй !ом Д.QЛ,>  ,

Юридический адрес; 1О7О76, г, Москва, ул, Стромынка, д,21, корп.2
Почтовый адрес; 14о48З, Московская область, Коломенский район, пос. Радужный, д.45
Телефонiфакс: + 7 (496) 619­26­16 info@adl.ru l,.мlч,аdl,гu

РУКОВОДСТВО ПО МОНТАЖУ И ЭКСПЛУАТАЦИИ

9""д"""' о конструкции, принципе действия, характеристиках (свойствах) оборудования3атворы поворотные дисковые поворотные "гirднвЬл" ,rno. йiсl 3пнл, зпсс, изготавливаемыесогласнО ту з700­001­в1673229,2оО7, предназнаЧены длЯ установки в качестве запорного устройства,полностью перекрываюц]его поток рабочей среды, для систем транспортировки и редуцирования природногогаза, сжатого воздуха, газов и масел, нейтральных к материалам затвора.
отличительнОй особенностЬю эатвороВ грАнвэЛ является их сборно­разборная конструкция, позволяющая
проводить ремонт затвора путем замены его комплектующих.
управление затворами производится вручную, также возможно присоединение пневмо­ или электропривода.
конструкция корпуса подходит для больttlийсгва условий в промышленности. ,щля защиты о, aредrцi внещних
воздействий корпус имеет эпоксидное покрытие как снаружи, так и внугри. Рабочая среда с'корпусом не
контактирует,

продукция соответствует требованиям технического регламента Таможенного союза
Декларация соответствия тР ТС N9 RU Д­RU.РАо1 ,В .27451 до 3О.О7,201 7r.
flекларация соответствия ТР ТС Ns RU д­RU,рАоl.В .27В25 Ао ЗО,07.2О2Ог.
Сертификат соответствия ТР ТС N9 RU С­ВU.АИ3O.В.О22ОЗ до О9,02,2О21 г.

Рgс, 
' 

lsgлрssrльýФ]

наклейка с маркировкой наносится корпус затвора, расrчифровка условного обозначения приведена в ­fiýи­­ýр1паспорте изделия, НrЖЯЖНtJ.
Габаритные и присоединительные размеры в соответствИи с ТУ з700­0О1­8167з229­2007. ,= :* W} ý,"
показатели энергетической эффекгивности, перечень материалов основных деталей указаны в паспорте i ,rrffi{  l
lЁ"# ; '" И ЭКСПЛУаТация, техническое обслуживание, ремонт и периодич""* о" on"."o"r"oo""""" i/  j  l1 i 'iдисковыхповоротныхзатворов |  j^ i*  L
1, К УСТаНОВКе В ТРУбОПРОВОД И ОбслУживанию затвора допускается только квалифицированный рабочий р16,э{ и* пFаssлrsа}персонал.
2. 3апрещается эксплуатация затвора при отсrгствии эксплуатационной документации;3. 3атворы допускаются к эксплуатации на параметры среды, не превышающие указанных в паспорте.
4. Техническое обслуlкивание и ремонт затворов проводят в соответствии с прийятой ,а * oHkperri,x объеrrах
стратегией технического обслулкивания и ремонта,
5, Оборудование должно храниться в упаковке предприятия­изготовителя в сухом, защищенном от
воздейсгвия атмосферных осадков месте,
6. Открытие и 3акрытие дисковых поворотных затворов производится при помощи соответствующих
рукояткИ или привода, которые поставляютсЯ вместе с дисковым поворотным затвором, Открытие и
3акрытие поворотных затворов следует производить плавно во избежание гидравлических ударов.Хранение поворотных 3атворов производится в заводскоЙ упаковке и в отапливаемых помеIлениях.
Категория условий хранения ­Ж'1 по гост 15150­69, При отЬрствии заводской упаковки для хранения
поворотные затворы следует упаковать в плотный полиэтилен или промасленную бумаry. 

'Следует

избегать образования конденсата, Избегайте прямого попадания солнечных лучей Й ульiрабиолета, не
храните 3атворы под прямым воздействием кислорода и озона. Избегайте контакта с растворителями, жирами,
маслами, нефтепродукгами, кисrlотами и т.д. После длительного хранения следует произвести ревизиюна предмет видимых ра3рушений, растрескивания или потерю свойств эластичности седлового
уплотнения, При необхоДимостИ обработать седловое уплотнение силиконовой смазкой, Запреrцается
использовать поворотные затворы, имеюlлие растрескивание седлового уплотнения.7, ПрИ эксплуатациИ дисковыХ поворотныХ затвороВ необходиМ ежЪгодныЙ профилаrгический осмотр
(периодическое диагностирование). А также необходимо производить замену седлового уплотнения по мере
его износа, Эксплуатация дискового поворотного затвора потерявшего герметичность не допускается.8, .щля коррекгной работы установленного на трубопроjоде д"с* оaоrо поворотного затвора следует
совершать 2­3 операции открытия/закрытия ежемесячно.
9, ПрИ эксплуатациИ 3атвора на рабочеЙ среде, содерЖащей абразиВные частицЫ и химические добавки,необходимо согласовывать возможность применения у инженеров (омпании АflЛ.
10,При рабочей температуре среды свыше + 100"Ь рекомендуем использовать диски из нержавеющей
стали.
Руководство по установке и монтажу
!о начала монтажа необходимо произвести осмотр изделия. При обнарркении повре11< дений, дефекrов,полученных в результате неправильной транспортировки или хранения, ввод изделия в эксплуатацию без
согласования с продавцом не допускается.
При монтаже 3атвора поворотного необходимо произвести осмотр уплотнительных поверхностей фланцев. Наних не должно быть забоин, раковин, заусенцев, а также других дефекrов поверхностей. 3атяжка болтов на
фланцевых соединениях должна быть равномерной по 

"сеrу 
neprrerpy.

при установке 3атвора (и фланцевых прокладок) в заранее смонтированный трубопровод расстояние меl1дуконцами труб должно бьпь замерено таким образом, чтобы не повред"ть соединительные поверхности.
однако зазор не должен быть больше, чем необходимо, чтобы np, ycrbroa* u не возникало дополнительныхнапряжений на трубопроводе,
Входной контроль и приемка затворов грАнвэл должны производиться в соответствии с установленными на
предприятии порядками и нормами, не противоречащими законодательсrву РФ.
Монтаж поворотных затворов следует производить только межд} r фланцjми воротниковыми (ГОGт 12821€о), PN1,6, 1 исп, 1 ряд.*1, ИспользоВание фланцеВ с внуrренниМ диаметром меньце номинального диаметра заслонки может привести к блокировке диска,что в свою очередь вызовет серьезное поврещ4ение диска поворотного затвора (рис. 1).2 В случае использованИя фланцеВ с внугренниМ диаметроМ больше номинальногО диаметра затвора фланцы не будутполностью закрывать седловое уплотнение, что может привести к поврех(дению и деформации iедлового уплотнения (рис. 2),перед началом монтажа важно убедиться, что внуrренний диаметр бланцев соответствует номинальному диаметру дисковогоповоротного затвора (рис, 3)
Примечание: * .Для 

дисковых поворотных затворов DN 1ооо, 120О возможно использование воротниковых фланцев (гост 12821­80)1исп,2ряд.
Положение на трубопроводе и процесс установки (ввод в эксплуатацию)
1, ФланцЫ должнЫ располагатьсЯ плоскопаралЛельно пО отношению друг к другу на расстоянии, обеспечивающем свободное(без лиLirних усилий) размеlцение мещду ними затвора.2 При установке дисковых поворотных затворов прокладки не используются.
3, Для уменьшения и3носа седлового уплотнения и В целом увеличения срока слуlкбы поворотный затвор рекомендуется

рхс. з (пi} йýяль* о}

tHt

Рис__4

нис_ 5

Рис. 6
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Устанавливать в горизонтальном положении штока (tЗ0'), особенно при применении затворов в средах, содержащих абразивные
частицы.
4. Перед установкой необходимо произвести осмотр уплотнительных поверхностей фланцев. На них не должно быть забоин,
раковин, заусенцев, а также других дефеггов поверхностей,
5, Перед началом монтажа диск поворотного затвора необходимо немного приоткрыть, но
корпус дискового поворотного затвора (рис, 4),
6. Отцентрируйте поворотный затвор и слегка закруIите болты (шпильки), но не затягивайте
затвора до положения (полностью открытоD (рис. 5),
7. 3атяните болты (шпильки) так, чтобы фланцы и корпус (металлическая часть) затвора соприкасались. Затяжка болтов на

межфланцевых соединениях должна быть равномерной по всему периметру. Медленно закроЙте и откройте дисковыЙ
поворотный затвор. Если усгановка затвора была проведена правильно, затвор должен свободно открываться и закрываться

Варианты монтажа фланцев:
1, Использование монтажной вставки
В данном случае приварка фланцев к трубопроводу осущесгвляется с помощью установленной меяqу фланцами монтажноЙ
вставки_
После окончательной приварки фланцев вставка изымается и вместо нее устанавливается затвор. Это рекомендуемый (самый
безопасный) способ установки.
2, Врезка части трубопровода с уже установленным затвором
Вне трубопровода осуществляется приварка двух частей трубы к фланцам (длина частей привариваемой трубы должна иметь длину
не меньше, чем два диаметра затвора),,Щалее затвор стягивается мещду полученными заготовками в соответствии с инструкцией по

монтажу, и вся консгрукция усганавливается в трубопровод, после чего происходит окончательная приварка.
3. Точечная фиксация фланцев с установленным затвором
3атвор устанавливается мехqду фланцами (но не затягивается полностью) вне трубопровода, затем производится точечная
приварка (прихватка) фланцев к трубопроводу, после чего затвор обязательно вынимается из фланцев и производится
окончательная приварка фланцев. После чего осуществляется монтаж затвора. !анный метод является наиболее сложным (самым

опасным) и требует высокой квалификации монтажной бригады, в противном cl,ly]ae Фдловое уплотнение затвора может быть
поврещдено при сварке.
ВНИМАНИЕ! При нарушении потребителем требований к монтil(у производитель не несет гарантийных обязательств.

поддающи устранению
компании АДЛ.

продукция соответствует требованиям технического регламента Таможенного союза
Декларация соответствия ТР ТС N9 RU Д­RU.РА0l.В,27451 до ЗО.О7.2Оl7г,
Декларация соответствия ТР ТС N9 RU Д­RU.РА0l.В .27625 до 3О.О7.2О2Ог,
Сертификат соответствия ТР ТС N9 RU С­RU.АИЗO.В.О22О3 до О9,О2.2021 г.

так, чтобы диск не выходил за

их. Откройте диск поворотного

tпt

отка возможные ошибочные

Неисправность возмох(ныё оltJибочные
дёйствия

flействие персонала в случаеjrнцидента, критического отказа или

Фланец трубопровода
негерметичен

3атвор не отцентрирован

полностью отключить линию трубопровода;

демонтировать затвор;
проверить уплотнение и диск на предмет повреждения;
выполнить монтаж затвора;
произвесги испытание под нагрузкой

Внугренний диаметр фланца
или отбортовки слишком

велик

­ полностью отключить линию трубопровода;
­ демонтировать затвор;
­ проверить уплотнение и диск на предмет поврецдения;
­ проверить размеры фланца на соответствие ГОСТ 12821­80 (PN16,
DN25­900: 'l исп. 1 ряд ;  DN1000­1600: 1 исп., 1 или 2 ряд );
­ проверить соответствие требованиям инструкции по монтажу на
трубопроводе;
­ при необходимости заменить или вновь смонтировать фланцы;
­ произвести испытание под нагрчзкой

Поврех< дение уплотнения

­ проверить рабочую темпераryру и давление и проверить ее
сQответствие специфи каци и;

­ полностью отключить линию трубопровода;
­ демонтировать затвор;
­ проверить затвор на предмет неправильного монтажа, а уплотнение на
наличие повреждения;
­ при необходимости осуществить замену уплотнения;
­ выполнить MollTEDK затвора;
­ произвести испытание под нагрузкой

3атвор не закрывается
Твердые часrицы мех(ду

уплотнением и диском
затвора

­ полностью отключить линию трубопровода;
­ демонтировать затвор;
­ удалить твердые частицы;
­ проверить уплотнение и диск на предмет поврех(дения и в случае
необходимости заменить;
­ выполнить монтаж затвора;
­ прOизвести испытание под нагрузкой

Диск затвора
негерметичен в

закрытом положении

уплотнение изношено
(естесrвенный износ)

­ полноfiью отключить линию трубопровода;
­ демонтировать затвор;
­ заменить уплOтнение;
_ выполнить монтаж затвора;
­ произвести испьгание под нагрузкой;
­ соблюдать интервал профилаlоических осмотров и, а в случае
необходимости, сократить интервалы

Уплотнение и диск изношено
(в результате неправильной

эксплуатации)

­ проверить рабочую темпераryру и давление и проверить ее
соответствие спецификации;
­ связаться с сервисным отделом компании МЛ

возникновении неисправностей, не поддающихся на месте, связаться сервисным отделом
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Упаковка
Упаковка обеспечивает сохранность затворов при транспортировании и хранении, 3атворы DN]5­150 упакованы в "стрейч" пленку,

Затворы DN 200­1600 закреплены на поддоне,

Сведения о квалификации обслуживающего персонала

Персонал, монтирующиЙ'"п"оО"i.,уr,"вающий затворы, должен пройти инструfiаж по технике безопасносги, быть ознакомлен с

иНстрУкцИейпоэксплУатаЦиииобслу.lкиваниюнаобъекrе,иметЬиндивИдУальныесредсгвазашИты.примоНтаже,эксплУатаЦиИи
демонтаже необходимо соблюдать правила техники безопасности, установленные на объекге,

НеобходимО произвестИ действие по недопущеНию возможноСт" прr* о""оa"rие персонала без средств индивидуальной защиты к

затвору при его эксплуатации,

Критерии предельных состояний
.началЬнаястадиянарУшенияцелостНостикорпУсНыхдеталей(потение,капелЬНаятечь,газоваятечь);
­ недопустимое изменение размеров элементов по условиям прочности и функционирования арматуры:

­ потеря герметичности в разъемных соединениях, ,еус­,ра","а" их подтяжкой расчетным кругящим моментом;

­ возникновение трещин на основных деталях арматуры;

­ наличие шума от протекания рабочей среды; ­ ше норм, указанных в Ту/  паспорте.
­ увеличение круrящего момента при управлении арматурой до значении вы

назначенные показатели
г назначенные показатели

Средний cpoI  trpe19xlx.._­­
Uw J19l \ llY,l ччч­"­fr­"_" ,

5оОо циклов (йТiЙлБдББПЙовий эксплуатации)
Полный назначенный ресурс

ие поверхности

Iжr".кJ: : lilrНТ'.:1'rYrспортные средства должна исключать возможнОСТЬ УДаРОВ ИХ ДРУГ О ДРУГа. ВНРРеНН
1птl,п\ /ётпq всеми видами тРаНСПОРТа В

ж;;",Ji: il,"""1ъil:  ] ý# н;: : :  ; i: ffi: ­ýffi:# ",&;oЁ,"""",п'.БЬп,"jу"т", всеми видами транспорта в соответствии с

правилами перевозки грузов, действующих на дar""" Ъйдъ'iрr""пор.ь, При траньпортировании затворов должна обеспечиваться

защита от механичесКrl<  поrрЁ,qдч"й , прямогО воздействия атмосферных осадков,

YffТfr| :  i: ff# r'"fi Т""# '# rirТХ"о"* о'r, участок трубопровода, в котором используется 3атВОР, СбРОСИТЬ ДаВЛеНИе На

данном учасгке.
2.УбедившисЬвотсУIствиидавленияпроизвесгидемонтажзатвораотприсоединителЬНыхпатрубковтрУбопроводадля
даль"еЙшеИ угилизации.

fiн:т.} Ъотивокоррозионная зач.lита (консервация) осуrцествляется в соответствии с гост 9,014­78,

Утилизация
3атворподлежитлилизаЦиипослепринятиярешенияоневозможностиилинецелесообразНостиегокапиталЬногоремонтаили

i?iflýlXЪ"l: r:H'li# # o!HГ'Jj3; :# ;Tb способом, исключаюLцим возможноGfь его восстаНОВЛеНИЯ И ДаЛЬНеЙШеЙ

эксплуатации,
Персонал,проводяЩиивсеэтапыУтилизацииизделия,должениметьнеобходимУюквалификацию'пройтисоответствУюЩее

i:Ёilхж:: i,: i: ;н"т; ffi??хж:f,т"^ ъхт,:rЁ,] iJЪупп"р9!1I : ll1.:"д." 
материалов (черные металлы, цветные металлы,

; ; ; ; ;ы;; ; ;зиrа ,'iл.) в зЬвйсrмост, от действующих для них правил угилизации.

утилизация изделия производится в соответgгвии с усrановленным на предприятии порядком и действуюtлими 3аконодательными

актами РФ, Предприятие:;зйrоrrrеп, не несёт ответственности за угилизацию затворов,

Епt
продукция соответствует требованиям технического регламента Таможенного союза

Декларация соответствия ТР тс N9 RU д_RU,рА01 ,В ,27451 до 30,07,201 7г,

._ Tn тл rtл ol l п Qll D^ nt п. ,,7^ r\  по зо 07­2020г.
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