


Стандартное исполнение
Материал гильзы, присоединение к процессу
Медный сплав, St35 2) или нержавеющая сталь

Присоединение к процессу
Модели SWT52G, SWT71G: резьба G ½ B
Модели SWT52S, SWT71S: конус для вварки

Подключение к термометру
Подходит для термометров с гладким соединением 

(нерезьбовым), муфта Ø 18 мм
Монтаж на винтах M4

Размер отверстия
Подходит для диаметра погружного штока 8 мм 

(термометр модели 52) или 13 мм (термометр модели 73)

Длина погружаемого штока
Подходит для различных стандартных вариантов длины 
погружного штока l1, термометров моделей 52 и 73
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Условные обозначения:
l1 Глубина погружения 

(резьбовое соединение)
l2 Глубина погружения 

(вварное соединение)
Ø d5 Диаметр вварного конуса
E Присоединение к процессу
Ø D1 Диаметр уплотняющей манжеты
SW Грани
Ø F1 Внешний диаметр гильзы

Резьбовое присоединение к процессу Вварное присоединение (с конусом для вварки)

14
14

55
9,0

1

Макс. рабочая температура, рабочее давление
160 °C для гильзы, выполненной из медного сплава 
(6 бар стат.)
500 °C для гильзы, выполненной из нержавеющей стали, 
St35 (25 бар стат.)
В зависимости от

 ■ Конструкция гильзы
- Размеры
- Материал

 ■ Рабочие условия
- Расход
- Плотность среды

2) Материал штока гильзы: нержавеющая сталь.
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Термометр Размеры, мм
l1 E SW Ø F1 Ø D1

Модель 52 45 G ½ B 27 10 26
63 G ½ B 27 10 26
100 G ½ B 27 10 26
160 G ½ B 27 10 26
200 G ½ B 27 10 26

Модель 73 63 G ½ B 27 16 26
100 G ½ B 27 16 26
160 G ½ B 27 16 26
200 G ½ B 27 16 26

Технологическое соединение Глубина погружения l1 термометра 
Резьба l1 = глубина погружения l1 гильзы
Приварные конусы l1 = глубина погружения l2 гильзы + 20 мм

Термометр Размеры, мм
l2 Ø d5 Ø F1

Модель 52 43 24 10
80 24 10
140 24 10
180 24 10

Модель 73 43 24 16
80 24 16
140 24 16
180 24 16

Подходит для опций длины погружного штока l1, термометров моделей 52 и 73

Резьбовое присоединение к процессу
(Медный сплав, St35 или нержавеющая сталь)

Вварное присоединение (с конусом для вварки)
(St35 или нержавеющая сталь)

Зона сварки


