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Юридический адрес:107076, г, Москва, ул, Стромынка, д,21, корп.2
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пАспорт
3атвор поворотныЙ дисковый торговой марки ГРАНВЭЛ@, тип ЗПВС, ЗПВЛ, 3ПТС, 3ПТЛ, ЗПСС

Структурная схема обозначения изделия: Конкретное обозначение изделия:
(30 812) ГРАНВЭЛ@ Затвор Поворотный ,Щисковый ЗПВЛ - FLN(w)-S-
050-MN-E, Ду050, Py,l6, межфланцевый, рукоятка, корпус - GGG40,
диск - СF8М, седло - EPDM, Траб=-,1 5...+95С

грАнвэлФзп вл-FLN(W) - 5 - DN - MN - Е, PN

1 2 3 4 5 Серийный номер:

#
;\Jl
bl{

'1, Торговая марка затвора дискового поворотного

2. 3атвор поворотный

3. Область применения:

ВС - водоснабжение стандарт (диск З, седло Е)

ВЛ - водоснабжение специальный (диск 5, седло Е)

ТС - теплоснабжение стандарт (диск З, седло НТ)

ТЛ * теплоснабжение специальный (диск 5,

седло НТ)

СС - специальное исполнение

4. Материалы и комплектующие (расшифровка дана ниже)

5. Номинальное давление PN 2,5/1,6/1,0 МПа

W
Мдохумt

flaTa изготовления затвора (оформления
паспорта):

2 7 0нr ,n,^
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Предприятие изготовитель:
ооо "Тооговый Дом АЛЛ". Россия
Отметки о прохождении приемо-сдаточных испытаний в соответствии с
ry 3700-001 -81 67з229-2007
Ns наименование испытаний резчльтат

Визуально-иэмерительный контроль Годен

утд000099614-1 l 2016 2 Проверка прочности, плотности корпуса Годен
о Проверка герметичности Годен
4 пооверка работоспособности Годен

I

Применение:
3атворы поворотные дисковые ГРАНВЭЛ@, изготавливаемые согласно ТУ 3700-О0l-В167З229-2ОО7, применяются в системах тепло-,
водоснабжения, вентиляции и кондиционирования как надежное, не требующее специального обслуживания, запорно-реryлирующее
устройство.
Рабочая среда: пищевые продукты, питьевая вода, техническая и морская вода, газ, агрессивные среды
Класс герметичности затворов поворотных дисковых ГРАНВЭЛ@ - А по ГОСТ 9544-2О15.

продукция соответствует требованиям технического регламента Таможенного союза
flекларация соответствия ТР ТС N9 RU Д-RU.РА0l.В.27451 до З0.О7.201 7г,
Лсrпяпаtrио TD тa rlб al l п Dl l Dлл] D a7^оЕtHt
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район, пос. Радул<ннй, д.45

и гликолевые смеси в системах т

рd Значение

ма ксимальная температvра окружающей сред ы. .с
lvlинимальная тем пература оцружающей сред ы, .С

+40
-1п
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Е9Б9хб
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Назначенный ресурс 5000 циклов -

Назначенный срок слуlкбы 30 лет

Средний срок хранения

Зб месяцев (при изOежан
попадания солнечных лучей и ультрафиолета, хранения под прямым
воздействием кислорода и озона, контакта с растворителями, жирами,
маслами, нефтепродчктами. кислотами и т л \

DN, (мм) Коэффициент Щч, (м'lч) при зiкрьrтии затвора на чгол:
90" 80, 7о, 60, 50" 40" 30, 25,40 68 60 38 22 15 9 4,з 2,550 112 90 60 45 23 14 7,7 565 172 138 90 70 36 22 12,9 8,680 258 207 138 110 54 33 ,l9 ,1з

100 474 410 260 200 10з 63 36 24125 970 860 540 420 215 133 76 52,150
1 680 1420 890 690 35з 215 125 146200 2800 2350 1510 12о 60з з60 215 ,146

250 4з1 0 3700 3,190 1 850 990 580 336 224з00 6465 521 5 3490 2670 1 380 860 475 з27350 8620 698о 4з95 3535 1 896 ,l -l20
645 430400 10775 931 0 5600 4395 2285 1 465 775 560450 1 5086 12700 79з0 6,120 з1 90 ,l980
1077 775500 ,l8965

1 5085 9900 7500 з965 2415 1 з80 970
т2ýэ

600 241з7 20700 14225 10130 5260 з275 1 895700 з6000 25300 ,17100
1 0600 5980 3860 ,l990

1 350750 40500 2740о 1 8400 1 1450 7,150 4350 2125 1 560800 44000 29000 20000 1 2500 8200 4500 22о0 1 600900 58000 42000 29000 1 7500 ,l0400
61 00 2300 1 800

zБбб
аю

1 000 80500 59200 37500 23000 1 3500 8700 3800
ffiБб

-l ,l00
97586 72540 54560 28650 18210 1 0560

1 200 1 1 0500
m5Oо

82000 61 500
1 400

35500 22600 1 2500 7800 6200
65 /00 45685 28950 1 525^ 8568

mФ
5680
Б456

1 600 220350 1 98450 1 1 0з25 59452 37850 20568Примечание:llРимeчаHиe:кv-pаcxoдBoдЬlчepeз3атBopпpитeмпep
*** --- ..-,- |-lазначенныЙ ресурс для DN > 400 - 2ООО циклов, для DN < 4оо - 5оо0 циклов. При достижении предельных показанйЙ назначенного ресурсанеобходимо произвести замену уплотнений и втулки.

tпt
продукция соответствует требочryлм технического регламента Таможенного союзаflекларация соответствия тР тс N9 нu д-нu.рдЬi.Ь ,zтцsl до3О,О7,2О.17г.

Декларация соответствия тР Тс N9 Bu Н-пu.рдоl.Б ,zтвzэ до3о.о7.2о20г.сертификат соответствия ТР тс N9 пu с-вu.диiо.Ь.оеzоз до О9.О2.2021 г,

/



ООО .,Торговый !ом ДflЛ,,
Юридический адрес: 1 О7О76, г, Москва, ул. Стромынка, д.21 , корп. 2
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PN,
(МПа)

DN,
(мм) Управление

мlФ ФlФ с резьбовыми прочшинами

0/1,6

25

С рукояткой
MN

1,9 2,2
32 1,9 2,2
4о 2,1 2,4
50 )о 3,3
65 3,0 3,6
80 3,6 5,2
100 4,4 6,8
125 6,6 10,3
150 7,6 11,5 10,9
25

С рукояткой
мR/мRR

,l,9
2,4

з2 ,1.9
2,6

40 2,1 2,6
50 2.9 3,5
65 3,0 3,8
80 3,6 5,3
100 4,4 6,9
125 6,6 10,5
150 7,6 11,7 11,2
200 11 .4 19.1 14,6
25

с
редуктором

MDV

2,7 3,02
Jz 2,7 3,02
40 2,9 3,02
50 з.7 3,87
65 з,8 4,26
80 4,3 5,75
100 5,1 7,з7
125 7,5 10,84,l50

8,5 12,5 1 1,5
200 13,4 23,7 15,55
250 24,9 35,5 29,2
300 35,,I 51,5 42,1
350 39,7 60 63,68
400 64,9 91 89,9
450 98,3 127 119,з
500 142,0 163 ,165,3

600 219,0 258 246,5
700 28з,0 351
750 по запросч
800 480,0 502
900 555,0 593
100 675,,l 783

1 100 По запросу
1 200 1 150,6 ,l 120
1 400 1792
1 600 по запросч

2,5 Вза зисимости от диаметра, типа управления и типа присоедицения уточняйте у койпаiйй иiББвитеБ
+/,*оров мя затворов

Серия Q

tпt
продукция соответствует требованиям технического регламента Таможенного союза

flекларация соответствия ТР ТС N9 RU Д-RU.РА'Оl.В .27451 до 3О.07.20,17г.
[екларация соответствия тР Тс N9 RU д_вU.рАоl.В .27625 Ао ЗO.О7.202Ог.
Сертификат соответствия ТР ТС N9 RU i-RU.АИзо.В.О220З до О9,02.2О21 г.

Серия Х
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Юридическr,rй адрес: 107076, г. Мосr<ва, ул. Стромынка, д,21 , корп, 2

Потrовый адрес: 1zto483, московская область, Колоиенский район, пос. Радушый, д, zL5

Телефоrr/факс: +7 (496) 6192&16 info@ad|,ru www,adl,ru

ха

I

кто

Тип
DN затвора,

(мм)
Передаточное

отношение
Момент, (Нм) Передаточное

число с107о*
Масса, (кг)**

выходной входнои

х-21 25_1 50 40:1 200 ly, / 10,2 у" 0,9з

х-41 200 441 +UU з5,7 1 ,2 "/о 1,62

600 51 |,l /о 2,76
х-61 250-300 34:1

60 13,3 %
15,з %

7,68
a-800-S 350 40:1 ёUU

16,i
Q-2000-S 400-500 48:,1 2000

3,|,5
Q-4000-S 600 72:1 4000 185

Q-6500-S 700 216:1 6500 95 68,4 % з7,5

по запросу 750
267,,1

56,7
o-12000-S 800-1 000
по запросч 1 100 l lU .Jcll lpUUy

l 1дп ffi- I-1sz
a-24000-S 1 200 7201

228,6у, 192
Q_32000-S 1 400 960:,t з2000

по запросу 1 600
мечание: зависимости от нагрузки на ред,укторе.

F1OlF12

габаритные и
lSО-фланец, (мм)Тип

редуктора

Размеры, (мм

ь в d D h н L Ft

o-800_S 68,75 ,t 10 1з5 5 15 42,5 90,5 213

Q_2000-S 96,5 150 180
282

6 20 50 100 226

6 2о 54,5 128 300 F16 / F25

Q-6500_S 137,5 210 282 6 20 54,5 128 з32 222

a_12000-S 180 272 з76 6 2о бз,5 135 з63 253 F25 / F30

Q,24000_S 252,5 350 510 8 25 85 188,5 442 365 F25lF3O/F40

Q_32000_S 252,5 350 5,t0 8 25 85 188,5 442 365 t-2ьl1-3U/г4U

Гарантийные обязательства
гарантийный срок эксплуатации - 12 месяцев с момента ввода в эксплуатацию, но

гарантия распространяется на оборудование, установленное и используемое в
не более 18 месяцев с момента продажи,

соответствии с правилами пользования,

транспортировки, хранения, монтажа и эксплуатации,
ЫЙЙМДirИЁl Сервйсный отдел принимает претензии по качеgтву только при предъявлении паспорта на изделие,

tпt
продукция соответствует требованиям технического регламента Таможенного союза' 

Декларация соответствия ТР Тс N9 BU д_RU.рА0l.В.27451 до 30,07,2017г,

Декларация соответствия ТР Тс N9 RU д-RU,рАOI.В,27625 до З0,07,2020г,

Сертибикат соответствия тР Тс N9 RU с-RU,АизO.В,0220З до 09,02,2021 г,
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Юридяческий адрес: 107076, г. Москва, ул. Стромынка, д.2,1, корп.2
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РУКОВОДСТВО ПО МОНТАЖУ И ЭКСПЛУАТАЦИИ

Gведения о конструкции, принципе действия, характеристиках (свойствах) оборУдования
Затворы поворотные дисковые поворотные ,.ГРАНВЭЛ" типов ЗПНС, зпнл, 3псс, и3готавливаемые
согласно ту з7оо-о01-81673229_2оо7, предназначены для установки в качестве 3апорного устройства,
полностью перекрывающего поток рабочей среды, для систем транспортировки и редуцирования природного
газа, сжатого воздуха, газов и масел, нейтральных к материалам затвора.
отличительной особенностью затворов грднвэл является их сборно-разборная конструкция, позволяющая
проводить ремонт затвора пуIем замены его комплектующих.
управление затворами производится вручную, также возможно присоединение пневмо- или электропривода.
конструкция корпуса подходит для большинсгва условий в промышленности. Для 3ащиты от вредных внешних
воздействий корпус имеет эпоксидное покрытие как снаррки, так и внугри. Рабочая среда с корпусом не

контактирует.
наклейка с маркировкой наносится корпус затвора, расшифровка условного обозначения приведена в

паспорте изделия.
Габаритные и присоединительные размеры в соответствии с ТУ 3700-001-8167з229_2007.
показатели энергетической эффекrивности, перечень материалов основных деталей указаны в паспорте

издел ия,
хранение и эксплуатация, техническое обслуживание, ремонт и периодическое диагностирование
дисковых поворотн ых затворов
1'. К ycrarorKe в трубопрОвод и обслуЖиваниЮ затвора допускаетсЯ только квалифицированный рабочий
персонал,
2. Запрещается эксплуатация затвора при отсугсгвии эксплуатационнои документации;
3. Затворы допускаются к эксплуатации на параметры среды, не превыtлающие указанных в паспорте.

4. Техническое обслуrкивание и ремонт затворов проводят в соответствии с принятой на конкретных объекгах

стратегией техн ического обслуlкиван ия и ремонта,
5. Оборудование должно храниться в упаковке предприятия-изготовителя в сухом, зашищенном от

воздейсrвия атмосферных осадков месте.
6. Открытие и закрытие дисковых поворотных затворов производится при помощи соответствующих

рукоятки или привода, которые поставляются вместе с дисковым поворотным 3атвором, Открытие и

закрытие поворотных затворов следует производить плавно во избежание гидравлических ударов.
хранение поворотных затворов производится в заводской упаковке и в отапливаемых помещениях.
КатегориЯ условий хранениЯ - Ж1 пО гост 15150-69, При отсрствии 3аводской упаковки для хранения
поворотные затворЫ следуеТ упаковатЬ в плотныЙ полиэтилеН или промасЛенную бумаry. Следует
избегать образования конденсата. Избегайте прямого попадания солнечных лучей и ультрафиолета, не

храните затворы под прямым воздействием кислорода и озона. Избегайте контакта с растворителями, жирами,

маслами, нефтепродукrами, кислотами и т,д. После длительного хранения следует произвести ревизию
на предмет видимых разрушений, растрескивания или потерю свойств эластичности седлового

уплотнения. При необхоДимостИ обработатЬ седловое уплотнение силиконовой сма3кой. 3апрешается
использовать поворотные затворы, имеющие растрескивание седлового уплотнения,
7. При эксплуатации дисковых поворотных затворов необходим ежегодный профилактический осмотр
(периодическое диагностирование). д таlо|{е необходимо производить замену седлового уплотнения по мере

его износа. Эксплуатация дискового поворотного затвора потерявшего герметичность не допускается.
в, Для корреrгной работы установленного на трубопроводе дискового поворотного 3атвора следует
совершать 2-3 операции открытия/закрытия ежемесячно,
9. ПрИ эксплуатациИ затвора на рабочеЙ среде, содерЖащей абразиВные частицы и химические добавки,
необходимо согласовывать возможность применения у инженеров Компании А,ЩЛ,

10.при рабочей температуре среды свыше +1оO'с рекомендуем использовать диски и3 нержавеюшей
стали.
Руководство по установке и монта)|(у
.ЩЬ начала монтажа необходимо произвести осмотр изделия. При обнарулкении поврещдений, дефекгов,
полученных в результате неправильной транспортировки или хранения, ввод изделия в эксплУатаЦИю бе3
соrласования с продавцом не допускается.
При монтаже затвора поворотного необходимо произвести осмотр уплотнительных поверхностеЙ фланцев. На
них не должно быть забоин, раковин, заусенцев, а также других дефеrгов поверхностей. 3атяжка болтОв На

фланцевых соединениях должна быть равномерной по всему периметру.
При установке затвора (и фланцевых прокладок) в заранее смонтированныЙ трубопровод расстояние меЩДУ

концами труб должно быть замерено таким образом, чтобы не повредить соединительные поверхНости.
Однако зазор не должен быть больше, чем необходимо, чтобы при установке не возникало дополнителЬНых
напряжений на трубопроводе.
Входной контроль и приемка затворов ГРАНВЭЛ должны производиться в соответствии с установленными на

предприятии порядками и нормами, не противоречащими законодательсгву РФ.
Мокгаж поворотных ýlTBopoB следует производrгь только мФr1ду фланцами воротниковыми (ГОСТ 12821€0), PN1,6, 1 исп, 'l ряд*
1. Использование фланцев с внугренним диаметром меньше номинального диаметра засJlонки может привесги к бЛОКИРОВКе ДИСКа,

что в свою очередь вызовет серьезное поврещдение диска поворотного эатвора (рис. 1),

2 В случае использования фланцев с внутренним диаметром больше номинального диаметра 3атвора фланЦЫ Не бУдЛ
полноGтью закрывать седловое уплотнение, что может привести к повреждению и деформации седлового уплотнения (РИС. 2).

Перед началом монтажа важно убедиться, что внугренний диаметр фланцев соответствует номинальному диаметРУ ДИСКОВОГО

поворотного затвора (рис. 3)
Примечание: *,Щля дисковых поворотныхзатворов DN 10ОО, 1200 возможно использование воротниковыхфланцев (ГОСТ 12821-
80)1исп,2ряд,
Положение на трубопроводе и процесс установки (ввод в эксплуатацию)
1. Фланцы должны располагаться плоскопараллельно по отношению друг к другу на расстоянии, обеспечивающем свободное
(без лишних усилий) размещение мещду ними затвора.
2 При установке дисковых поворотных затворов прокладки не используются.
З. Для уменьшения износа седлового уплотнения и в целом увеличения срока службы поворотный затвор рекомендУетСя

Продукция соответствует требованиям техническоrо регламента Таможенного союза

Декларация соответствия ТР ТС N9 RU Д-RU.РА01 .В.27451 до З0.07.201 7г.

!екларация соответствия ТР ТС N9 RU Д-RU,РА01,В.27625 до З0,07.2020г.
Сертификат соответствия ТР ТС N9 RU С-RU.АИЗO.В.0220З до 09,02.2021 г.
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устанавливатЬ в горизонталЬном положенИи штока (=ЗО'), особеНно при примеНении затвороВ в средах, содержащих абра3ивные

частицы.
4. Перед установкой необходимо произвести осмотр уплотнительных поверхностеЙ фланцеВ. На

раковин, заусенцев, а также других дефектов поверхностей.
них не должно быть забоин,

5. Перед началом монтажа диск поворотного затвора необходимо немног0 приоткрыть, но так, чтобы диск не выходил за

корпус дискового поворотного затвора (рис. 4).
6. dтцентрируйте поворотный затвор и слегка закругите болты (шпильки), но не затягивайте их. Откройте диск поворотного
затвора до положения (полностью открыто> (рис. 5),
z затяните болты (шпильки) так, чтобы фланцы и корпус (металлическая часть) затвора соприкасались. Затяжка болтов на

межфланцевЫх соединениЯх должна быть равноМерной пО всему периМетру. МедлеНно закройте и откройте дисковый
поворотный затвор. Если усгановка затвора была проведена правильно, затвор должен свободно открываться и 3акрываться
(рис.6),
Варианты монтажа фланцев:
1, использование монтажной вставки
В данном случае приварка фланцев к трубопроводу осуществляется с помощью усгановленной Mex(Дy фланцами монтажной

вставки.
После окончательноЙ приваркИ фланцеВ вставка изымаетсЯ и вместО нее устанавлИвается 3атвоР. Это рекомеНдуемый (самый

безопасны й) способ установки.
2. Врезка части трубопровода с уже установленным затвором
вне трубопровода о;уществляется приварка двух часгей трубы к фланцам (длина часгей привариваемой трубы должна иметь длину
не меньше, чем два диаметра затвора), !алее затвоР стягивается мещду полученными заготовками в соответствии с инсгрукцией по

монтажу, и вся консгрукция устанавливается в трубопровод, после чего происходит окончательная приварка.
3, Точечная фиксация фланцев с установленным затвором
затвор устанавливается ме>цду фланцами (но не затягивается полностью) вне трубопровода, затем прои3водится точечная

приварк; (прихватка) фланцев к трубопроводу, после чего затвор обязательно вынимается из фланцев и прои3водится

окончательнаЯ приварка фланцев. После чегО осуществляеТся монтаЖ затвора, !анныЙ метод являетСя наиболее Ф]ожным (самым

опасным) " 
.реdуе' высокой квалификации монтажной бригады, в противном слr.lае седловое уплотнение затвора может быть

поврещ4ено при сварке' 
lчllи пптпабитопаrr тпсбппяний к мпнт2w ппоизвол - ых обязательств.внимдниЕl При нарушении потребителем требований к монтажу производитель не несет гарантиин

оtttибочные действия

неисправностей поддающихся устранен

Продукция соответствует требованиям технического регламента Таможенного союза
Декларация соответствия ТР ТС N9 RU Д-RU.РА0l.В.27451 до 30.07,201 7r.

[екларация соответствия ТР ТС Ns RU Д-RU.РА0l.В.27625 до З0.07.2020г.
Сертификат соответствия ТР ТС N9 RU С-RU.АИЗO.В,0220З до 09.02.2021 г.
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ческих отказов, возможные

Неисправность возможные ошибочные
действия

Фланец трубопровода
негерметичен

3атвор не отцентрирован

полностью отключить линию трубопровода;
демонтировать затвор;
проверить уплотнение и диск на предмет повре}(дения;
выполнить монтаж затвора;
произвести испытание под нагрузкой

Внугренний диаметр фланца
или отбортовки слишком

велик

- полностью отключить линию трубопровода;
- демонтировать затвор;
- проверить уплотнение и диск на предмет поврех(дения;
- проверить размеры фланца на соответствие ГОСТ 12821-В0 (PN16,
DN25-900: 1 исп.1 ряд ; DN1000-1600:'1 исп., 1 или 2 ряд );
- проверить соответствие требованиям инструкции по монтажу на
трубопроводе;
- при необходимости заменить или вновь смонтировать фланцы;
- произвести испьгание под нагрt/зкой

Поврещдение уплотнения

- проверить рабочую темпераryру и давление и проверить ее
соответствие специфи кации ;

- полностью отключить линию трубопровода;
- демонтировать затвор;
- проверить затвор на предмет неправильного монтажа, а уплотнение на
наличие повреждения;
- при необходимости осуществить замену уплотнения;
- выполнить монтаж затвора;
- произвести испьlтание под нагрчзкой

Затвор не закрывается
Твердые часгицы мещду
уплотнением и диском

затвора

- полностью отключить линию трубопровода;
- демонтировать затвор;
- удалить твердые часгицы;
- проверить уплOтнение и диск на предмет поврещ4ения и в случае
необходимости заменить;
- выполнить монтаж затвора;
- произвесги испытание под нагрузкой

flиск затвора
негерметичен в

закрытом положении

уплотнение изношено
(естесгвенный износ)

- полностью отключить линию трубопровода;
- демонтировать затвор;
- заменить уплотнение;
- выполнить монтаж затвора;
- произвести испытание под нагрузкой;
- соблюдать интервал профилаtсических осмотров и, а в случае
необходимости, сократить интервалы

Уплотнение и диск изношено
(в результате неправильной

эксплчатации)

, проверить рабочую температуру и давление и проверить ее
соответствие спецификации;
- связаться с сервисным отделом компании А.ЩЛ

возникновении не ию на месте, связаться отделOм
компании АДЛ.

сервисным



ооо .,Торговый !ом ýЩЛ,>
Юридический адресl '1 07О76 г, Москва, ул Стромь нка. д.21, корп, 2
ПочтовыЙ адрес: 14О48З, Московская обласгь, Коломенский район, пос, Радркный, д.45
Телефон/факс: t7 (496) 6]9-26-16 nfo@ad],ru ,,^,l,,.w ad,rll

Упаковка
Упаковка обеспечивает сохранность затворов при транспортировании и хранении, Затворь DN15-150 упакованы в ''стрейч'' пленку.Затворы DN 200-1600 закреплены на поддоне,
сведения о квалификации обслуживающего персонала
персонал, монтирующий или обслуlкивающий затворы, должен пройти инструктаж по технике безопасносги, быть ознакомлен с
инструкцией по эксплуатации и обслуlкиванию на объеrге, иметь индивидуальные средства защиты, При монтаже, эксплуатации и
демонтаже необходимо соблюдать лравила техники безопасносги, установленные на обьекге.
НеобходимО произвестИ действие по недопущению во3можности прикосновение персонала без средств индивидуальной защиты к
затвору при его эксплуатации,
Критерии предельных состояний
- начальная стадия нарушения целостности корпусных деталей (потение, капельная течь, газовая течь);
- недопустимое изменение размеров элементов по условиям прочности и функционирования арматуры;
- потеря герметичности в ра3ъемных соединениях, неустранимая их подтяжкой расчетным кругящим моментом;
- возникновение трещин на основных деталях арматуры;
- наличие шума от протекания рабочей среды;
-увеличение кругящего момента при управлении арматурой до значений вычJе норм, указанных в ТУl паспорте.
назначенные показатели

Условия транспортировки
установка 3атворов на транспортные средства должна исключать возможность ударов их друг о друга. Внрренние поверхности
затворов должны быть предохранены от загрязнений. Оборудование транспортируется всеми видами транспорта в соответствии с
правилами перевозки грузов, действующих на данном виде транспорта. При транспортировании затворов должна обеспечиваться
защита от механических поврещдений и прямого воздействия атмосферных осадков.
Указания по выводу из эксплуатации
1..що начала демонтажа необходимо перекрыть участок трубопровода, в котором используется затвор, сбросить давление на
данном участке,
2. УбедившиСь в отсугствИи давлениЯ произвестИ демонтаж затвора от присоединительных патрубков трубопровода для
дальнейшей утилизации.
Консервация
Временная противокоррозионная защита (консервация) осуществляется в соответствии с гост 9.014-78,
Утилизация
3атвор подлежит угилизации после принятия решения о невозможности или нецелесообразности его капитального ремонта или
недопустимости его дальнейшей эксплуатации.
утилизацию затвора необходимо производить способом,
эксплуатации.
персонал, проводяrлий все этапы угили3ации изделия, должен иметь необходимую квалификацию, пройти соответствующее
обучение и соблюдать все требования безопасносги труда.
узлы и элементы и3делия при rгили3ации должны быть сгруппированы по видам материалов (черные металлы, цветные металлы,
полимеры, резина и т.д.) в зависимости от действующих для них правил угилизации,утилизация и3делия производится в соответствии с установленным на предприятии порядком и действующими законодательньiми
актами РФ. Предприятие-и3готовитель не несёт ответственности за уrилизацию затворов.

исключающим возможность его восстановления и дальнейшей

назначенные показатели }начение
Средний срок хранения 36 месяцев (пои соблюдении чсловий хоанения)

полный назначенный срок слчжбы 30 лет (при соблюдении условий эксплуатации)
полный назначенный ресчрс 5000 циклов (при соблюдении условий эксплуатации)

tпt
продукция соответствует требованиям технического регламента Таможенного союза

Декларация соответствия тР Тс N9 RU д_RU.рАЬ1 .В.27451 до 3О.О7.2О1 7г.
flекларация соответствия ТР ТС N9 RU Д-RU.РАО1,В.27625 до 3О.О7,2О20г.
Сертификат соответствия ТР ТС N9 RU i-RU.АИЗO.В,О22ОЗ до О9.02.2О21 г,

г
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