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yслoвнoe oбoзначeниё дёталёй

l.4exaничeск иe свoЙсгва мeталла

ДуJcм^ 2

nePeхoq з77х10.27зх7 гocт 1737в 67.2 485 334 26,8 20 см,  п p и мeч ан и e з

1 'yслoвия пpи мeнeHия дeтaeй испoлнeния 2 пo PN(Py)    no 5,1 ,7 или 5.1 '7'  1 гoст 17з80' а пo рабoчeмy давлeни ю и тeмпeраrype .  пo гoст 356,

2' дeтали испоЛнeния 2 дoлж ны выдepж ивать Pпp no гoст 356. дeтaли из стали маpoк ,  нe вшючeнных в гoст з56' дoл) (нь|  выдeрк ивать PпP= 1'5PN(Py)

3.  матepиал дeталeй/ пoк рытиe:
3'1,  матepиал oтводoв. neрeходoв, тpoйник oв, заlлyшeк .  сталЬ 20,
з'2,  I vатeриал фланцeв. сталь 20
з 3,  цинк овoe лoк pытиe мeтoAoм тeрмoдиффyзиoннoгo цинк ования в сoответf iвии с тУ'1 28G077.02494680.01 и гocт P 51 1 63.98,


