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Химический состав основного металла труб, %
№ пп Номер плавки C Mn Si S P Al Cr Ni Cu N As

1 2311647 0.2 0.18 0.14 0.003 0.004 0.022 0.06 0.08 0.12 0.01 0.004
2 2314877 0.19 0.17 0.11 0.003 0.004 0.022 0.06 0.08 0.16 0.009 0.004
3 2315016 0.2 0.18 0.13 0.006 0.004 0.02 0.06 0.13 0.17 0.008 0.004
4 2315061 0.19 0.18 0.13 0.004 0.006 0.026 0.06 0.09 0.14 0.006 0.004
5 2315062 0.19 0.17 0.15 0.005 0.005 0.022 0.06 0.08 0.13 0.007 0.003
6 2315336 0.19 0.18 0.13 0.004 0.006 0.017 0.07 0.12 0.16 0.008 0.004
7 2315533 0.19 0.19 0.13 0.003 0.005 0.019 0.09 0.22 0.14 0.008 0.004
8 2315750 0.19 0.17 0.14 0.002 0.005 0.025 0.07 0.07 0.14 0.01 0.004
9 2315751 0.18 0.17 0.12 0.004 0.005 0.02 0.07 0.08 0.14 0.01 0.004

Механические свойства основного металла труб
№ пп Номер партии Предел текучести,

Кгс/мм^2
Временное

сопротивление, Кгс/мм^2
Относительное
удлинение, %

1 233004338 39, 42 48.5, 51 33, 33
2 233004339 40.5, 42 49.5, 50 34, 35
3 233004596 44, 46.5 54, 56 37, 35
4 233004598 44.5, 44.5 55, 54 34, 36
5 233004600 43.5, 42.5 53, 53 35, 31
6 233004601 45, 44 54, 54 32, 30
7 233004859 41, 40.5 54, 53 37, 37
8 233005024 41.5, 44 54, 55 36, 37
9 233005025 41.5, 44 50, 54 35, 36

10 233005027 45.5, 40.5 55, 51 42, 39

Механические свойства сварного соединения
№ пп Номер партии Временное

сопротивление, Кгс/мм^2
Испытание на

сплющивание 90 град.
Испытание на

сплющивание 0 град.
1 233004338 52, 52 уд, уд(2/3дн) уд, уд(2/3дн)
2 233004339 53, 53 уд, уд(2/3дн) уд, уд(2/3дн)
3 233004596 53, 54 уд, уд(2/3дн) уд, уд(2/3дн)
4 233004598 54, 54 уд, уд(2/3дн) уд, уд(2/3дн)
5 233004600 51, 51 уд, уд(2/3дн) уд, уд(2/3дн)
6 233004601 53, 52 уд, уд(2/3дн) уд, уд(2/3дн)
7 233004859 52, 50 уд, уд(2/3дн) уд, уд(2/3дн)
8 233005024 51, 52 уд, уд(2/3дн) уд, уд(2/3дн)
9 233005025 52, 52 уд, уд(2/3дн) уд, уд(2/3дн)

10 233005027 49.5, 50 уд, уд(2/3дн) уд, уд(2/3дн)
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