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Содержание Муромский Завод Трубопроводной Арматуры

На сегодняшний день Муромский завод трубопроводной арматуры является современным, 
технологически оснащенным производством, занимающим ведущие позиции 
в отрасли и успешно конкурирующим с зарубежными производителями.

Основным направлением деятельности предприятия является развитие собственного 
производства качественной запорной арматуры, а именно: 
— Задвижек стальных литых клиновых  DN 50 - 1200 мм, PN 1,6 -16 МПа,
— Задвижек кованых компактных (ЗКС) DN 15 - 50 мм, PN 1,6 - 20 МПа,
— Задвижек чугунных с обрезиненным клином DN 50 - 800 МПа, PN 1,0 - 1,6 МПа,
— Клапанов обратных поворотных стальных DN 50 - 1200 мм, PN 1,6 - 10 МПа,
— Клапанов запорных стальных DN 15 - 400 мм, PN 1,6 - 4,0 МПа, 
которые широко используются при транспортировке газа, воздуха, нефти, мазутов, масел.

Предлагаем весь наш опыт и возможности для реализации совместных производственных 
проектов и поставок оборудования для нужд трубопроводного транспорта и технологических 
процессов предприятий нефтяной, газовой, химической, пищевой, горнодобывающей, 
целлюлозно-бумажной промышленности и жилищно-коммунального хозяйства.

Задвижки стальные литые клиновые PN 1,6 МПа

Задвижки стальные литые клиновые PN 2,5 МПа

Задвижки стальные литые клиновые с невыдвижным шпинделем
PN 2,5 МПа

Задвижки стальные литые клиновые PN 4,0 МПа

Задвижки стальные литые клиновые PN 6,3 МПа

Рекомендуемая комплектация задвижек электроприводами
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Общая информация
— Задвижки изготавливаются в соответствии с требованиями ГОСТ, и по 
ТУ 3741-008-43179794-2009, ТУ 3741-009-43179794-2011 и ТУ 3741-003-43179794-2009.

— Чертежи, приведенные в каталоге, дают общее представление о конструкции изделия 
и могут отличаться от фактически изготовленного изделия. Предприятие оставляет за собой 
право вводить в конструкцию задвижек изменения не влияющие на основные характеристики 
продукции.

— Задвижки изготавливаются с фланцевым присоединением и под приварку.

— Присоединительные фланцы задвижек изготовлены по ГОСТ 12815 и 12819.

— Задвижки комплектуются ответными фланцами, изготовленными по ГОСТ 12820 и 12821.

— При выборе арматуры для агрессивных сред необходимо предусмотреть, чтобы материал 
основных деталей был стойким в этих средах.

— Вся изготавливаемая продукция проходит приемо-сдаточные испытания в соответствии 
с ГОСТ 5762-2002.

— При заказе арматуры необходимо указывать рабочую среду и рабочие параметры, 
а так же необходимость дополнительных испытаний и материального исполнения.

В каталоге представлена следующая информация по задвижкам:
— номенклатура задвижек,
— показатели назначения,
— показатели надежности,
— материальное исполнение,
— чертежи задвижек,
— габаритные размеры,
— характеристика задвижек для подбора электропривода

Задвижки стальные литые клиновые PN 16 МПа ..........................................31
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Задвижки стальные литые клиновые 
с выдвижным шпинделем РN 6,3 МПа

Комплектация заказов в короткие сроки

Неснижаемый запас готовой продукции на складах предоставляет возможность 
обеспечивать своевременное выполнение обязательств по поставкам в полном 

2объеме. Общая площадь складских помещений предприятия более 3000 м

Номенклатура задвижек
Таблица 5—1

DN,  мм Таблица 
фигур (т/ф)

Температура 
рабочей среды, °С

Климатическое 
исполнение

Материал 
корпусных 
деталей

Приводное 
устройство, 

наименование

50÷250

30с76нж
30с976нж
30лс76нж
30лс976нж
30нж76нж
30нж976нж

От -40°С до +450°С
От -40°С до +450°С
От -60°С до +450°С
От -60°С до +450°С
От -60°С до +565°С
От -60°С до +565°С

У1
У1

ХЛ1
ХЛ1

УХЛ1
УХЛ1

25Л
25Л
20ГЛ
20ГЛ

12Х18Н9ТЛ
12Х18Н9ТЛ

Маховик
Электропривод

Маховик
Электропривод

Маховик
Электропривод

250÷400

30с576нж
30с976нж

30лс576нж
30лс976нж
30нж576нж
30нж976нж

От -40°С до +450°С
От -40°С до +450°С
От -60°С до +450°С
От -60°С до +450°С
От -60°С до +565°С
От -60°С до +565°С

У1
У1

ХЛ1
ХЛ1

УХЛ1
УХЛ1

25Л
25Л
20ГЛ
20ГЛ

12Х18Н9ТЛ
12Х18Н9ТЛ

Редуктор
Электропривод

Редуктор
Электропривод

Редуктор
Электропривод

Таблица 5—2

Показатели назначения

Обозначение 
типа

30с76нж
30с576нж
30с976нж

30лс76нж
30лс576нж
30лс976нж

30нж76нж
30нж576нж
30нж976нж

Рабочие среды

Вода, пар, масло, нефть, 
жидкие неагрессивные 

нефтепродукты, 
неагрессивный 
природный газ, 

неагрессивные жидкие и 
газообразные среды, по 
отношению к которым, 

материалы применяемые 
в задвижке 

коррозионностойкие

Вода, пар, масло, нефть, 
жидкие неагрессивные 

нефтепродукты, 
неагрессивный 
природный газ, 

неагрессивные жидкие и 
газообразные среды, по 
отношению к которым, 

материалы применяемые 
в задвижке 

коррозионностойкие

Вода, пар, природный 
газ, нефтепродукты, 

жидкие, газообразные и 
химически активные 

среды, по отношению к 
которым материалы 

применяемые в задвижке 
коррозионностойкие

Установочное 
положение задвижек

Приводом (маховиком) вверх. Допускается отклонение от вертикали, 
до 90°  - в любую сторону

Направление подачи 
рабочей среды Любое

Герметичность затвора Класс А по ГОСТ Р 54808-2011

PN 6,3

Корпусные детали задвижек изготавливаются из стали марок: 
25Л, 20ГЛ,12Х18Н9ТЛ, с фланцевым присоединением и под приварку, 
с ручным управлением (с маховиком, механическим редуктором) 
или исполнением под электропривод.
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Показатели назначения

Обозначение 
типа
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30нж76нж
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Рабочие среды

Вода, пар, масло, нефть, 
жидкие неагрессивные 

нефтепродукты, 
неагрессивный 
природный газ, 

неагрессивные жидкие и 
газообразные среды, по 
отношению к которым, 

материалы применяемые 
в задвижке 

коррозионностойкие

Вода, пар, масло, нефть, 
жидкие неагрессивные 

нефтепродукты, 
неагрессивный 
природный газ, 

неагрессивные жидкие и 
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Вода, пар, природный 
газ, нефтепродукты, 
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среды, по отношению к 
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применяемые в задвижке 
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Установочное 
положение задвижек

Приводом (маховиком) вверх. Допускается отклонение от вертикали, 
до 90°  - в любую сторону

Направление подачи 
рабочей среды Любое

Герметичность затвора Класс А по ГОСТ Р 54808-2011

PN 6,3

Корпусные детали задвижек изготавливаются из стали марок: 
25Л, 20ГЛ,12Х18Н9ТЛ, с фланцевым присоединением и под приварку, 
с ручным управлением (с маховиком, механическим редуктором) 
или исполнением под электропривод.
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Материальное исполнение
Таблица 5—3

Чертежи задвижек

Задвижка, упругий клин, Ду 50 - 400

Задвижка с редуктором, Ду 250 - 400Задвижка под электропривод 
Ду 50 - 400

1. Корпус 2. Крышка 3. Клин  4. Шпиндель 5. Гайка шпинделя 6. Гайка 
7. Шпилька, болт 8. Болт откидной 9. Прокладка 10. Набивка сальника 
11. Маховик 12. Редуктор 13. Подшипник
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PN 6,3

№ Наименование
30с76нж

30с576нж
30с976нж

30лс76нж
30лс576нж
30лс976нж

30нж76нж
30нж576нж
30нж976нж

1 Корпус Сталь 25Л Сталь 20ГЛ Сталь 12Х18Н9ТЛ

2 Крышка Сталь 25Л Сталь 20ГЛ Сталь 12Х18Н9ТЛ

3 Клин Сталь 25Л Сталь 20ГЛ Сталь 12Х18Н9ТЛ

4 Шпиндель Сталь 20Х13 Сталь 08Х18Н10 Сталь 08Х18Н10

5 Гайка шпинделя  Латунь ЛС59-1 Латунь ЛС59-1 Латунь ЛС59-1

6 Гайка Сталь 45 Сталь 35ХМ Сталь 08Х18Н10

7 Шпилька, болт Сталь 35ХМ Сталь 35ХМ Сталь 08Х18Н10

8 Болт откидной Сталь 35ХМ Сталь 35ХМ Сталь  08Х18Н10

9 Прокладка Спирально-навитая прокладка

10 Набивка сальника ТРГ ТРГ ТРГ

11 Маховик Чугун СЧ20 Чугун СЧ20 Чугун ВЧ50

12 Редуктор —

13 Подшипник По ГОСТ 7872-89

14 Наплавка на кольце в 
корпусе Сталь 20Х13 —

15 Наплавка на клине Сталь 20Х13 —
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Показатели надежности
Таблица 5—6

Наименование Гарантийный
срок

Средний 
cрок службы

Средний ресурс
не менее

Средняя наработка
на отказ

30с76нж,
30лс76нж 2 года 10 лет 2500 циклоа 500 циклов

30нж76нж 2 года 10 лет 1500 циклов 300 циклов

Габаритные размеры
Таблица 5—4

DN L D D1 n d H H1 H2 H3 D0 Масса, кг

50 270 175 135 4 22 443 513 — 345 250 32

80 321 210 170 8 22 539 639 — 420 300 53

100 359 250 200 8 26 625 745 — 485 350 75

150 447 340 280 8 33 999 1169 — 660 400 151

200 536 405 345 12 33 1020 1240 — 800 450 240

250 625 470 400 12 39 1218 1488 1440 1130 500 376

300 714 530 460 16 39 1356 1676 1695 1335 600 490

400 867 670 585 16 45 — — 2010 1550 700 1295

Характеристика задвижек для подбора 
электропривода

Таблица 5—5

DN Тип присоединения 
электропривода

Количество оборотов 
гайки шпинделя  от 

«открыто»  до закрыто»

Максимальный крутящий 
момент необходимый 

для закрытия,  Нм

50 Б 14,5 200

80 Б 16,8 160

100 Б 21,6 220

150 Б 26,5 250

200 В 35 350

250 В 43 580

300 В 39 800

400 Г 48 1492

Огромный опыт поставок
Продукция МЗТА успешно эксплуатируется по всей территории России,
а так же в странах ближнего зарубежья. Мы имеем огромный опыт 
поставок на объекты нефтегазовой отрасли и теплоэнергетики. 
Нам доверяют такие компании как ОАО «Газпром», ОАО «Газпромнефть», 
ОАО «Лукойл», ОАО «Сургутнефтегаз» и многие другие

Задвижки стальные литые клиновые 
с выдвижным шпинделем РN 16 МПа

PN 16,0

Корпусные детали задвижек изготавливаются из стали марок: 
25Л, 20ГЛ,  с фланцевым присоединением и под приварку, 
с ручным управлением (с маховиком, механическим редуктором) 
или исполнением под электропривод.
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